Wojewodzki Inspektorat Weterynarii z siedziba w
Siedlcach ul. Kazimierzowska 29, 08-110 Siedlce.

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA
(SIWZ)

w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonym w
trybie przetargu nieograniczonego dla dostaw o wartosci zamowienia nie
przekraczajacej, wyrazonej w zlotych, rownowartosci kwoty 144.000 EURO.

Przedmiot zamowienia:

Dostawa mebli laboratoryjnych dla Zakladu Higieny
Weterynaryjnej w Warszawie.

Zatwierdzit:

(pieczeé i podpis)

Siedlce 2018 r.
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ROZDZIAL I - POSTANOWIENIA OGOLNE.

1.

Nazwa oraz adres Zamawiajacego:

Wojewodzki Inspektorat Weterynarii z siedziba w Siedlcach
08-110 Siedlce

ul. Kazimierzowska 29

NIP: 821-20-68-188

telefon: + 48 (25) 63 264 59, Faks: + 48 (25) 63 255 84
adres strony internetowej: www.wiw.mazowsze.pl

Oznaczenie postepowania.

Postepowanie, Lktorego dotyczy niniejsza SIWZ oznaczone jest
znakiem: WIW-AD.272.122.2018. Wykonawcy zobowigzani sa do
powolywania sie¢ na wyzej podane oznaczenie we wszelkich kontaktach z
Zamawiajacym.

Tryb udzielenia zamoéwienia.

3.1. Postepowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest w trybie
przetargu nieograniczonego o wartosci szacunkowej ponizej 144.000
EURO na podstawie ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo
zamowien publicznych (Dz. U. z 2017 r., poz. 1579 z pdézniejszymi
zmianami).

3.2. Ilekro¢ w niniejszej SIWZ zastosowane jest pojecie ,ustawa”,
Justawa Pzp” lub ,Pzp”, nalezy przez to rozumieC ustawe Prawo
zamowien publicznych, o ktorej mowa w pkt. 3.1.

3.3. Zamawiajacy nie przewiduje wyboru najkorzystniejszej oferty
z zastosowaniem aukcji elektronicznej, o ktérej mowa w art. 91a -
91c ustawy Pzp.

3.4. Procedura z art. 24aa ust. 1 ustawy tzw. ,procedura odwrocona”.
Zamawiajacy informuje, Ze stosownie do mozliwosci jakie daje art.
24aa ust. 1 ustawy najpierw dokona oceny ofert, a nastepnie zbada
czy Wykonawca, ktorego oferta zostala oceniona jako
najkorzystniejsza nie podlega wykluczeniu oraz spelnia warunki
udzialu w postepowaniu.

Opis przedmiotu zamowienia.

4.1. Przedmiotem zamowienia jest dostawa mebli laboratoryjnych dla
Zakladu Higieny Weterynaryjnej w Warszawie.

4.2. Szczegotowe okreslenie zakresu przedmiotu zamowienia zawarte jest
w Rozdziale XVI SIWZ: ,Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia”.

4.3. Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika zamowien: 39180000-7.

4.4. Zamawiajacy nie przewiduje zawarcia Umowy ramowe;j.

4.5. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych w rozumieniu
art. 2 pkt 7 ustawy Pzp.

4.6. Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert czesciowych w rozumieniu
art. 2 pkt 6 ustawy Pzp.

4.7. Zamawiajacy nie przewiduje zamowien uzupetniajacych.

4.8. Zamawiajacy nie przewiduje rozliczenia w walucie obce;j.

4.9. Zamawiajacy nie przewiduje zmian cen wynikajacych ze zmiany
kursow walut.
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5.2.

Termin wykonania i miejsce realizacji zamoéwienia.

Miejsce realizacji zamowienia: dostawa do Zakladu Higieny Weterynaryjnej
w Warszawie Oddzial Terenowy w Siedlcach, ul. Kazimierzowska 29,
08-110 Siedlce (wniesienie i montaz mebli na [ pietrze w miejscu
wskazanym przez Zamawiajacego).

Termin wykonania zamowienia: do 21 grudnia 2018 r.

ROZDZIAL II - WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ PODSTAWY
WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA.

1.

W postepowaniu moga brac udzial Wykonawcy, ktorzy nie podlegaja
wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamowienia w okolicznosciach, o
ktorych mowa w art. 24 ust. 1 pkt 12-23 PZP.

W postepowaniu moga bra¢ udzial Wykonawcy, ktorzy spetniaja warunki

udzialu w postepowaniu, o ktéorych mowa w art. 22 ust. 1 PZP dotyczace:

2.1. w zakresie kompetenciji lub uprawnien do prowadzenia okreslonej
dzialalnosci zawodowej, o ile wynika to z odrebnych przepisow —
Zamawiajacy nie stawia szczegolnych wymagan w zakresie opisu
spelniania tego warunku udziatu w postepowaniu.

2.2. w zakresie sytuacji ekonomicznej lub finansowej — Zamawiajacy nie
stawia szczegolnych wymagan w zakresie opisu spelniania tego
warunku udzialu w postepowaniu.

2.3. w zakresie zdolnosci technicznej lub zawodowej - — Zamawiajacy nie
stawia szczegolnych wymagan w zakresie opisu spelniania tego
warunku udzialu w postepowaniu.

Ocena spetniania warunkow udziatlu w postepowaniu dokonana zostanie

zgodnie z formula ,spetnia”/,nie spelnia”, w oparciu o informacje zawarte

w dokumentach lub oswiadczeniach ztoZzonych przez Wykonawcow.

W przypadku wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o wudzielenie

zamowienia, kazdy z warunkow udzialu w postepowaniu okreslonych w

pkt 2 winien spelniac¢ co najmniej jeden z tych wykonawcow albo wszyscy

ci Wykonawcy wspolnie. Zaden z wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie

o udzielenie zamowienia nie moze podlega¢ wykluczeniu z postepowania.

Na podstawie art. 22d ust. 2 PZP Zamawiajacy moze, na kazdym etapie

postepowania, uznac, ze wykonawca nie posiada wymaganych zdolnoSci,

jezeli zaangazowanie zasobow technicznych lub zawodowych wykonawcy

w inne przedsiewziecia gospodarcze wykonawcy moze mieC negatywny

wplyw na realizacje zamowienia.

ROZDZIAL III - WYKAZ OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW, JAKIE MAJA
DOSTARCZYC WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA BRAKU PODSTAW
DO WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA ORAZ W CELU POTWIERDZENIA
SPELNIENIA WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU

1.

W celu potwierdzenia braku podstaw do wykluczenia z postepowania,
o ktorych mowa w Rozdziale II pkt 1 oraz w celu potwierdzenia spelniania
warunkow udzialu w postepowaniu, o ktéorych mowa w Rozdziale II
Wykonawca bedzie obowiazany przedstawi¢ Zamawiajacemu nastepujace
oswiadczenia i dokumenty (w terminach wskazanych w niniejszej SIWZ):
1.1. aktualne na dzien skladania ofert Oswiadczenie wykonawcy zwane

dalej ,Oswiadczeniem”, ktorego wzor okresla zatacznik nr 1 do SIWZ,
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stanowiace wstepne potwierdzenie, ze wykonawca nie podlega
wykluczeniu oraz spelnia warunki udzialu w postepowaniu.

1.2. odpisu z wlasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji
o dzialalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu
do rejestru lub ewidencji, w celu potwierdzenia braku podstaw
wykluczenia na podstawie art. 24 ust. 5 pkt 1 ustawy.

2. Dokument wskazany w pkt 1.2 Wykonawca bedzie obowiazany zlozy¢ w
terminie wskazanym przez Zamawiajacego, nie krotszym niz S5 dni,
okreslonym w wezwaniu wystosowanym przez Zamawiajacego do Wykonawcy
po otwarciu ofert.

3. W celu potwierdzenia braku podstaw do wykluczenia z postepowania
o udzielenie zamowienia w okolicznosciach, o ktorych mowa w art. 24 ust. 1
pkt 23 PZP Wykonawca bedzie zobowiazany zlozy¢ oswiadczenie
o przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitalowej (wg
wzoru stanowiacego Zalacznik nr 2 do SIWZ). Niezwlocznie po otwarciu ofert
zamawiajacy zamiesci na stronie internetowej informacje dotyczace: (1) kwoty
jaka zamierza przeznaczyC na sfinansowanie zamowienia, (2) firm oraz
adresow wykonawcow, ktorzy zlozyli oferty w terminie oraz (3) ceny, terminu
wykonania zamoéwienia, okresu gwarancji i warunkow ptatnosci zawartych w
ofertach. Wykonawca, w terminie 3 dni od dnia zamieszczenia na stronie
internetowej ww. informacji przekazuje zamawiajacemu oswiadczenie o
przynaleznosci lub braku przynaleznosci do tej samej grupy kapitatowej. Wzor
oSwiadczenia zawarty jest w zalaczniku nr 2 do SIWZ. Wraz ze zloZzeniem
oswiadczenia, wykonawca moze przedstawi¢ dokumenty badz informacje, ze
powiazania z innym wykonawca nie prowadza do zaklécenia konkurencji w
postepowaniu o udzielenie zamowienia. W przypadku wykonawcow wspolnie
ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia os§wiadczenie sktada kazdy z takich
wykonawcow.

4. Wykonawca moze polega¢ na zdolnosciach technicznych innych podmiotow,
niezaleznie od charakteru prawnego l!aczacych go z nimi stosunkow.
Wykonawca w takiej sytuacji musi udowodni¢ zamawiajacemu, ze realizujac
zamowienie, bedzie dysponowal niezbednymi zasobami tych podmiotow, w
szczegolnosci przedstawiajac zobowiazanie tych podmiotow do oddania mu do
dyspozycji niezbednych zasobow na potrzeby realizacji zamowienia.
Dokument, z ktorego bedzie wynikac zobowiazanie podmiotu trzeciego
powinien wyraza¢ w sposob jednoznaczny wole udostepnienia Wykonawcy
ubiegajacemu si¢ o zamowienie, odpowiedniego zasobu, czyli wskazywac
jakiego zasobu dotyczy, okreslac jego rodzaj, zakres, czas udostepnienia oraz
inne okolicznosci wynikajace ze specyfiki danego zasobu.

Z tresci przedstawionego dokumentu musi jednoznacznie wynikac:

4.1. zakres dostepnych wykonawcy zasobow innego podmiotu;

4.2. sposob wykorzystania zasobow innego podmiotu, przez wykonawce,
przy wykonywaniu zamowienia publicznego;

4.3. zakresiokres udzialu innego podmiotu przy wykonywaniu zamowienia
publicznego;

4.4. czy podmiot, na zdolnosciach ktorego wykonawca polega w odniesieniu
do warunkow udzialu w postepowaniu zrealizuje dostawy, ktorych
wskazane zdolnosci dotycza.

5. Jezeli Wykonawca, wykazujac spelnianie warunkow, o ktéorych mowa w art.
22 ust. 1b PZP, polega na zasobach innych podmiotow na zasadach
okreslonych w art. 22a ust. 1 PZP, Wykonawca bedzie zobowiazany do:
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S5.1. zlozenia oswiadczenia podmiotu trzeciego o spelnieniu warunkow
udzialu w postepowaniu (w zakresie warunku, w stosunku, do ktorego
udostepnia swoj potencjal) i braku podstaw do wykluczenia.

5.2. przedstawienia w odniesieniu do tych podmiotow dokumentow
wymienionych w Rozdziale III pkt 1.2. Dokumenty wymienione w
Rozdziale III pkt 1.2 Wykonawca bedzie obowiazany zlozy¢ w terminie
wskazanym przez Zamawiajacego, nie krotszym niz 5 dni, okreslonym
W wezwaniu wystosowanym przez Zamawiajacego do Wykonawcy po
otwarciu ofert.

6. W przypadku oferty wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia (konsorcjum):

6.1. w formularzu oferty nalezy wskazac¢ firmy (nazwy) wszystkich
Wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia;

6.2. oferta musi by¢ podpisana w taki sposob, by wiazala prawnie
wszystkich Wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie
zamowienia. Osoba podpisujaca oferte musi posiada¢c umocowanie
prawne do reprezentacji. Umocowanie musi wynika¢ 2z tresci
pelnomocnictwa zalaczonego do oferty - tres¢ pelnomocnictwa
powinna dokladnie okresla¢ zakres umocowania;

6.3. ,Oswiadczenie”, ktorego wzor okresla zalacznik nr 1 do SIWZ sklada
kazdy z wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o zamoéwienie.

6.4. dokumenty, o ktorych mowa w Rozdziale III pkt od 1.2 obowiazany
bedzie ztozy¢ kazdy z wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o
udzielenie zamowienia.

6.5. wszyscy Wykonawcy wspoélnie ubiegajacy sie o udzielenie zamowienia
beda ponosi¢ odpowiedzialnosc¢ solidarng za wykonanie umowy;

6.6. Wykonawcy wspolnie ubiegajacy sie o udzielenie zamowienia wyznacza
sposrod siebie Wykonawce kierujacego (lidera), upowaznionego do
zaciggania zobowiazan, otrzymywania polecen oraz instrukcji dla i w
imieniu kazdego, jak tez dla wszystkich partnerow;

6.7. Zamawiajacy moze w ramach odpowiedzialnosci solidarnej zadac
wykonania umowy w calosci przez lidera lub od wszystkich
Wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielenie zamoéwienia
tacznie lub kazdego z osobna.

7. Jezeli jest to niezbedne do zapewnienia odpowiedniego przebiegu
postepowania o udzielenie zamowienia, zamawiajacy moze na kazdym etapie
postepowania wezwac¢ wykonawcow do zlozenia wszystkich lub niektorych
oswiadczen lub dokumentow potwierdzajacych, ze nie podlegaja wykluczeniu
i spelniaja warunki udzialu w postepowaniu, a jezeli zachodza uzasadnione
podstawy do uznania, ze zloZone uprzednio oswiadczenia lub dokumenty nie
sg juz aktualne, do zlozenia aktualnych oswiadczen lub dokumentow.

8. Ponadto Zamawiajacy zada od Wykonawcy zlozenia wraz 2z oferta
pelnomocnictwa udzielanego osobom podpisujacym oferte, o ile prawo do
reprezentowania Wykonawcy w powyzszym zakresie nie wynika wprost z
dokumentu rejestrowego. TresS¢ pelnomocnictwa musi jednoznacznie okreslac
czynnosci, co do wykonywania, ktorych pelnomocnik jest upowazniony.
Pelnomocnictwo musi by¢ przedstawione w formie oryginalu, poswiadczonej
notarialnie za zgodnosc¢ z oryginatem kopii, sporzadzonego przez notariusza
odpisu lub wyciagu z dokumentu, lub kopii poswiadczonej za zgodnosc z
oryginalem przez mocodawce.
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ROZDZIAL IV - WYKAZ OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW, SKLADANYCH
PRZEZ WYKONAWCE W POSTEPOWANIU W CELU POTWIERDZENIA
OKOLICZNOSCI, O KTORYCH MOWA W ART. 25 UST. 1 PKT 2 USTAWY PZP:

1.

Wykonawca na potwierdzenie spelniania przez oferowany przedmiot
zamoOwienia wymagan okreslonych przez zamawiajacego o ktorych mowa w
Rozdziale XVI sktada:

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.11

specyfikacje oferowanego przedmiotu zamoéwienia na formularzu
zgodnym z trescia zalacznika nr 6 do SIWZ,

katalog w jezyku polskim ze zdjeciami i rysunkami technicznymi z
wymiarami potwierdzajacy parametry wszystkich oferowanych mebli
wraz z wymiarami poszczegolnych elementow sktadowych,

dokument potwierdzajacy badanie odpornosci korozyjnej blach
ocynkowanych (lub blach ze stali OH18N9 — jezeli jest uzyty ten materiat
zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych powloka lakiernicza
poliuretanowa z ktorych wykonane sa profile stelazy, z badania
odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg
normy PN - EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu
wszystkich badanych probek, zgodnie z noma PN — EN ISO 10289:2002
maja wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania, zluszczenia,
zardzewienia i specherzenia, wedlug normy PN-EN ISO 4628:2005, maja
wynosic¢ nie wiecej niz 0. Dokument ten musi dotyczy¢ wszystkich w/w
norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane,

protokot z badan zgodnie z normg PN EN 2808: 2008, wydany przez
akredytowane laboratorium, potwierdzajacy grubos¢ poliuretanowe;j
powloki lakierniczej nakltadanej proszkowo na blache ocynkowana.
dokument potwierdzajacy ze farba uzyta do pokrywania mebli posiada
wazna klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien, o stopniu co najmnie;j:
A2-s1, dO, wedlug normy EN 13501-1, wystawiona przez uprawniona
jednostke notyfikowana i akredytowana,

certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 9001: 2008 (lub
rownowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania zgodnie z
norma w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego,

certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub rownowazny), stosowanego
Systemu Zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy w zakresie
projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego,

certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 14001: 2005 (lub
rownowazny), zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania
srodowiskiem zgodnie z norma w zakresie projektowania, produkcji i
sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego,

certyfikat dla Systemu Zarzadzania Energia wg EN ISO 50001: 2011
zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania energia zgodnie z norma
w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego,

arkusz wlasciwosci materialu, wydany przez producenta blatu
potwierdzajacy parametry wytrzymalosci mechanicznej,

dokument wydany przez niezaleznie laboratorium potwierdzajacy
przeprowadzanie ocene dzialania przeciwbakteryjnego blatu z Zywicy
fenolowej, gdzie redukcja w populacji Escherichia coli i Staph aureus,
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1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

1.17

nastepujaca po kontakcie z powierzchnig probek, po uptywie 24 godzin

w temperaturze 35°C i przy wilgotnosci wzglednej > 95%, wynosi >

99,99%,

dokument z badania odpornosci korozyjnej blach ocynkowanych (z

ktorych sa wykonane: stelaze, szafki, szafy i przystawki), pokrytych

powloka lakiernicza poliuretanowa, w obojetnej i kwasnej mgle solnej

wg normy PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu

wszystkich badanych probek, zgodnie z noma PN — EN ISO 10289:2002

maja wynosi¢ nie mniej niz 10, zas wskazniki spekania, zluszczenia,

zardzewienia i specherzenia, wedlug normy PN-EN ISO 4628:2005, maja

wynosic¢ nie wiecej niz 0. Dokument ten musi dotyczyc¢ wszystkich w/w

norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane,

klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien dla farby poliuretanowe;j

pokrywajacej meble, o stopniu, co najmniej: A2-s1, dO, wedlug normy

EN 13501-1, wystawiona przez uprawniona jednostke notyfikowana i

akredytowana,

protokot z badan zgodnie z norma PN EN 2808: 2008, wydany przez

akredytowane laboratorium, potwierdzajacy grubos¢ poliuretanowe;j

powloki lakierniczej nakladanej proszkowo na blache ocynkowana,

arkusz wlasciwosci materialu, wydany przez producenta blatu

potwierdzajacy parametry wytrzymalosci mechanicznej blatow:

e odpornosc¢ na suche ciepto, badana wedlug normy EN 438, co
najmniej 4, dla 180°C,

e odpornosc¢ na wilgotne ciepto, badana wedlug normy EN 12721, co
najmniej 4, dla 100°C,

e odpornosc¢ na zarysowania, badana wedtug normy EN 438 co
najmniej 4,

e odpornosc¢ na zmiane koloru, badana wedtug normy ASTM G53-91
(315 - 400nm) co najmniej 6,

e modut sprezystosci, badany wedtug normy ISO 178, co najmniej
9000 N/mm?,

e wytrzymalosc¢ na rozciaganie, badana wedlug normy ISO 527-2, co
najmniej 70 N/mm?2,

e wytrzymalosc¢ na zginanie, badana wedlug normy ISO 178, co
najmniej 100 N/mm?,

dokument sporzadzony wedlug normy EN 13501-1 przez

licencjonowane lub akredytowane laboratorium potwierdzajacy, iz ptyty

z zywicy fenolowej, z ktorej sa wykonane blaty sklasyfikowane sa co

najmniej jako brak rozgorzenia, Srednia emisja dymu, brak plonacych

kropli — klasy B s1 dO ze wzgledu na bezpieczenstwo pozarowe,

wyniki testu odpornosci chemicznej blatow 2z zywicy fenolowej

posiadajacych powierzchnie jednostronnie laminowana, odporna na

wiekszos¢ standardowych Srodkow czyszczacych, dopuszcza sie testy

przeprowadzone przez producenta blatow i publikowane w jego

materialach:

Kwasy:

Kwas octowy 99%
Roztwor dwuchromianu 5%
Kwas chromowy 60%
Kwas mrowkowy 90%

Kwas chlorowodorowy 10%
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1.18

1.19

1.20

1.21

1.22

Kwas chlorowodorowy 37%

Kwas azotowy 65%

Kwas chlorowodorowy 37% (1:3)
Kwas nadchlorowy 60%

Kwas fosforowy 85%

Kwas siarkowy 25%

Kwas siarkowy 33%

Kwas siarkowy 77%

Kwas siarkowy 85%

Zasady:

Wodorotlenek amonu 28%
Wodorotlenek sodu  10%
Wodorotlenek sodu  20%
Wodorotlenek sodu  40%
Wodorotlenek sodu, ptatki

Sole:

Siarczan miedzi 10%
Chlorek zelaza(III) 10%
Jodek potasu 10%

Nadmanganian potasul0%
Chlorek cynku, nasycony

Azotan srebra 1%

Chlorek sodu 10%

Podchloryn sodu 13%

Zwiazki organiczne:

Formaldehyd 37%

Nadtlenek wodoru 3%

Fenol 90%

Siarczek sodu, nasycony w wodzie 1%

Fuksyna zasadowa 1%
Fuksyna karbolowa 1%

Karmin 1%

Czerwien Kongo 1%

Fiolet krystaliczny (barwnik) 1%

Blekit metylenowy 1%

certyfikat, wystawiony przez niezalezne laboratorium, V/

przeprowadzonego badania zgodnosci stolow laboratoryjnych z norma
EN 13150,

certyfikat, wystawiony przez niezalezne laboratorium, v/
przeprowadzonego badania zgodnosci szafek i przystawek z norma EN
14727,

certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 9001 zaswiadczajacy, ze
stosuje system zarzadzania zgodnie z norma w zakresie projektowania,
produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego,
certyfikat OHSAS 18001 lub réwnowazny dla Systemu Zarzadzania
Bezpieczenstwem i higieng pracy w zakresie projektowania, produkc;ji i
sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego,

certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg EN ISO 14001 zaswiadczajacy,
ze stosuje system zarzadzania Srodowiskiem zgodnie z norma w zakresie
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projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia
laboratoryjnego,

1.23 certyfikat dla Systemu Zarzadzania Energia wg EN ISO 50001: 2011
zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzadzania energia zgodnie z norma
w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego,

2. Dokumenty wskazane w pkt od 1.1 do 1.23 Wykonawca bedzie obowiazany
zlozy¢ w terminie wskazanym przez Zamawiajacego, nie krotszym niz S dni,
okreslonym w wezwaniu wystosowanym przez Zamawiajacego do Wykonawcy
po otwarciu ofert.

3. Dokument wskazany w pkt. 1.1. nalezy dostarczy¢ w postaci oryginatu.
Dokumenty wskazane w pkt od 1.2 do 1.23 nalezy dostarczy¢ w postaci
oryginalu lub poswiadczonej przez Wykonawce kopii za zgodnoS¢ z
oryginatem.

4. Dokumenty musza by¢ w jezyku polskim lub przettumaczone na jezyk polski
z wylaczeniem nowszych wydan wyzej wymienionych norm w jezyku
angielskim oraz arkusza wtasciwosci materiatu, o ktéorym mowa w Rozdziale
IV, pkt. 1.15 SIWZ, ktory dopuszcza sie w jezyku angielskim.

ROZDZIAL V - INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE
ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI ORAZ PRZEKAZYWANIA
OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW, A TAKZE WSKAZANIE OSOB
UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIE Z WYKONAWCAMI.

1. W przedmiotowym postepowaniu skladanie ofert oraz oswiadczen przez
Wykonawce odbywa sie za posrednictwem operatora pocztowego w
rozumieniu ustawy z dnia 23 listopada 2012 r. - Prawo pocztowe (Dz. U. poz.
1529 oraz z 2015 r. poz. 1830), osobiscie lub za posrednictwem postanca na
adres: tj. Wojewodzki Inspektorat Weterynarii z siedziba w Siedlcach
ul. Kazimierzowska 29; 08-110 Siedlce w Kancelarii Zamawiajacego
w godzinach urzedowania, tj.: od poniedzialku do piatku w godzinach od
8.15 do 16.15.

2. Oswiadczenia lub dokumenty skladane przez Wykonawce w postepowaniu
na wezwanie Zamawiajacego zgodnie z art. 26 ustawy moga byc¢ przestane
Zamawiajacemu w wersji elektronicznej (skany dokumentéw) droga
elektroniczna, a nastepnie niezwlocznie przestane w formie pisemnej za
posrednictwem operatora osobiscie lub za posrednictwem postanca.

3. Komunikacja pomiedzy Zamawiajacym, a Wykonawca w zakresie pytan,
wyjasnien wnioskow, zawiadomien oraz innych informacji obywac sie bedzie
przy uzyciu poczty elektronicznej na adres: zamowienia@wiw.mazowsze.pl

4. Osobg uprawniong do porozumiewania sie z Wykonawcami w zwiazku z
toczacym sie postepowaniem jest Alicja Batazy, telefon: + 48 (25) 63 264 59
wew. 20.

5. Fakt otrzymania wnioskow, zawiadomien i informacji przeslanych przy
uzyciu faksu lub srodkow komunikacji elektronicznej w rozumieniu ustawy
z dnia 18 lipca 2002 r. o swiadczeniu ustug droga elektroniczna nalezy
niezwltocznie potwierdzi¢ ta sama droga.

6. W przypadku braku potwierdzenia otrzymania wiadomosSci przez
Wykonawce, Zamawiajacy domniema, iz pismo wyslane przez Zamawiajacego
na nr faksu lub na adres poczty elektronicznej podany przez Wykonawce
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zostalo mu doreczone w sposob umozliwiajacy zapoznanie sie¢ Wykonawcy z
trescia pisma.

ROZDZIAL VI - WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM.
Zamawiajacy w przedmiotowym postepowaniu nie zada wniesienia wadium.
ROZDZIAL VII - TERMIN ZWIAZANIA OFERTA.

1. Termin zwiazania oferta wynosi 30 dni.

2. Bieg terminu zwiazania oferta rozpoczyna sie wraz z uplywem terminu
skladania ofert.

3. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajacego moze przedtuzyc
termin zwiazania z oferta na czas niezbedny do zawarcia umowy w sprawie
zamoOwienia publicznego, z tym, ze Zamawiajacy moze tylko raz, co najmniej
na 3 dni przed uplywem terminu zwiazania oferta, zwréci¢ sie do
Wykonawcow o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o oznaczony
okres, nie dhuzszy jednak niz 60 dni.

4. W przypadku wniesienia odwotania po uplywie terminu skladania ofert bieg
terminu zwigzania z oferta ulega zawieszeniu do czasu ogloszenia przez Izbe
orzeczenia.

ROZDZIAL VIII - OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT.

1. Kazdy Wykonawca zobowigzany jest zapoznac si¢ dokladnie z informacjami
zawartymi w SIWZ i przygotowac oferte zgodnie z wymaganiami
Zamawiajacego.

2. Wykonawca na etapie przygotowywania oferty powinien zweryfikowac
dostepnos¢ wyspecyfikowanych przez Zamawiajacego produktow oraz
mozliwosc¢ ich dostarczenia w okreslonym przez Zamawiajacego terminie.

3. Wykonawca moze zwrocic¢ sie¢ do Zamawiajacego o wyjasnienie tresci SIWZ.
Wyjasnienia tresci SIWZ udzielane beda przez Zamawiajacego 2z
zachowaniem zasad okreslonych w art. 38 ustawy Pzp.

4. Zamawiajacy udzieli wyjasnien niezwlocznie, jednak nie pézniej niz na 2 dni
przed uplywem terminu skladania ofert, pod warunkiem, Zze wniosek
o wyjasnienie tresci SIWZ wplynal do Zamawiajacego nie pozniej niz do
konca dnia, w ktorym uplywa polowa wyznaczonego terminu skladania
ofert. Wnioski, ktore Zamawiajacy otrzyma po tym terminie, moga pozostac
bez odpowiedzi.

5. Tresc wszystkich pytan o wyjasnienie tresci SIWZ i udzielonych odpowiedzi,
Zamawiajacy przekaze za posrednictwem poczty elektronicznej wszystkim,
ktorym SIWZ zostala przekazana, bez ujawniania zrodla zapytania oraz
umiesci je na stronie internetowe;j.

6. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy moze przed terminem
skladania ofert zmienic tres¢ specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia.
Dokonana zmianeg tresci specyfikacji Zamawiajacy udostepni na stronie
internetowe;.

7. Oferte nalezy sporzadzi¢ w formie pisemnej, w jezyku polskim. Zaleca sie,
aby oferta byla napisana na komputerze, maszynie do pisania lub w sposob
czytelny - recznie dlugopisem badz niezmywalnym atramentem. Wszelkie
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

dokumenty i oswiadczenia w jezykach obcych nalezy zlozy¢ wraz
z tlumaczeniem na jezyk polski. Wszelkie poprawki lub zmiany dokonane
w tresci oferty (przed jej zlozeniem) musza by¢ parafowane przez osobe
(osoby) podpisujaca oferte.

Oferta i wszystkie zalaczone dokumenty i oSwiadczenia skladane przez
Wykonawce muszg byC podpisane czytelnie lub opatrzone dodatkowo
pieczatkami imiennymi przez osoby zdolne do czynnosci prawnych
w imieniu Wykonawcy i zaciagania w jego imieniu zobowigzan finansowych,
w wysokosci odpowiadajacej cenie oferty (Wykonawcow wspolnie
ubiegajacych sie¢ o wudzielenie zamowienia). Oznacza to, ze jezeli
z dokumentu(ow) okreslajacego(ych) status prawny Wykonawcy(ow) lub
pelnomocnictwa (pelnomocnictw) wynika, 2Ze do reprezentowania
Wykonawcy(éw) upowaznionych jest lacznie kilka osob, dokumenty
wchodzace w sktad oferty musza byc¢ podpisane przez wszystkie te osoby.
O ile upowaznienie nie wynika z dokumentow rejestrowych w przypadku
podpisania oferty przez pelnomocnika, do oferty nalezy dolaczyc¢ oryginat
lub poswiadczona za zgodnosS¢ z oryginalem przez notariusza, kopie
pelnomocnictwa wystawionego na reprezentanta Wykonawcy przez osoby
do tego umocowane.

Zamawiajacy zaleca, aby wszystkie strony oferty wraz z zalacznikami bytly
jednoznacznie ponumerowane i zlaczone w sposob uniemozliwiajacy ich
zdekompletowanie.

Wykonawca moze zlozy¢ w postepowaniu tylko jedna oferte.

Kopia dokumentu wymaga zapisu ,za zgodnosSc¢ z oryginatem” lub innego
rownoznacznego zapisu

Zamawiajacy moze zadacC przedstawienia oryginatu lub notarialnie
poswiadczonej kopii dokumentu wylacznie wtedy, gdy zlozona przez
Wykonawce kopia dokumentu jest nieczytelna lub budzi watpliwosci, co do
jej prawdziwosci.

Wszelkie koszty zwiazane ze sporzadzeniem oferty oraz jej ztozeniem ponosi
Wykonawca, niezaleznie od wyniku postepowania, z zastrzezeniem art. 93
ust. 4 ustawy Pzp.

Wykonawca moze przed uplywem terminu do skladania ofert, zmienic lub
wycofac oferte.

Wykonawca moze wprowadzi¢ zmiany, poprawki, modyfikacje i uzupetnienia do
zlozonej oferty pod warunkiem, ze Zamawiajacy otrzyma pisemne
zawiadomienie o wprowadzeniu zmian przed terminem skladania ofert.
Powiadomienie o wprowadzeniu zmian musi by¢ ztozone wedlug takich
samych zasad, jak skladana oferta tj. w kopercie odpowiednio oznakowanej
napisem ,,ZMIANA”. Koperty oznaczone ,,ZMIANA” zostana otwarte przy
otwieraniu oferty Wykonawcy, ktory wprowadzil zmiany i po stwierdzeniu
poprawnosci procedury dokonywania zmian, zostang dotaczone do oferty.
Zadna oferta nie moze by¢ modyfikowana lub wycofana po uplywie terminu
sktadania ofert.

Oferte wraz z wszystkimi zalacznikami nalezy umiesci¢ w kopercie, trwale
zaklejonej, odpowiednio zabezpieczonej przed uszkodzeniem w czasie
transportu, oznakowanej w nastepujacy sposob:

Wojewodzki Inspektorat Weterynarii z siedziba w Siedlcach

ul. Kazimierzowska 29, 08-110 Siedlce.

(nazwa i adres Zamawiajacego)
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19.

20.

oraz opisane:

Dostawa mebli laboratoryjnych dla Zakladu Higieny
Weterynaryjnej w Warszawie.

(nazwa zamowienia)

Nie otwierac¢ przed dniem: 16 listopada 2018 roku; godz.: 11:00.

W przypadku, gdyby oferta zawierala informacje stanowigce tajemnice
przedsiebiorstwa w rozumieniu Ustawy z dnia 16.04.1993 r. o zwalczaniu
nieuczciwej konkurenciji (tj. Dz.U. z 2003 r. Nr 153, poz.1503 z pozn. zm.),

Wykonawca winien w sposob niebudzacy watpliwosci zastrzec, ktore

informacje stanowia tajemnice przedsiebiorstwa i nie moga byc

udostepniane. Informacje te — powinny by¢ opatrzone klauzula: ,nie
udostepnia¢ innym uczestnikom postepowania, informacje stanowia
tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu art. 11 ust. 4 ustawy o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji” i umieszczone w osobnym wewnetrznym
opakowaniu (tj. w odrebnej kopercie oznakowanej literka ,B”) trwale ze sobag
potaczone i ponumerowane. Wykonawca nie moze zastrzec informacji,

o ktorych mowa w art. 86 ust.4 ustawy Pzp.

Zawartos¢ oferty: Wykonawca winien zlozy¢ w terminie wskazanym

w Rozdziale IX SIWZ:

20.1. wypelniony, podpisany i opieczetowany (pieczatka firmowa i imienna)
przez osobe/y uprawniona/e do reprezentowania Wykonawcy
formularz oferty przetargowej, stanowigcy Zatacznik nr 3 do SIWZ.

20.2. oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu oraz spetnianiu warunkow
udzialu w postepowaniu — Zatacznik nr 1 do SIWZ.

20.3. pelnomocnictwo udzielane osobom podpisujacym oferte, o ile prawo
do reprezentowania Wykonawcy w powyzszym zakresie nie wynika
wprost z dokumentu rejestrowego. Tres¢ pelnomocnictwa musi
jednoznacznie okreslac czynnosci, co do wykonywania, ktorych
pelnomocnik jest upowazniony. Pelnomocnictwo musi byc
przedstawione w formie oryginatu, poswiadczonej notarialnie za
zgodnos¢ z oryginatem kopii, sporzadzonego przez notariusza odpisu
lub wyciagu z dokumentu, lub kopii poswiadczonej za zgodnosc
z oryginatem przez mocodawce.

ROZDZIAL IX - MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA I OTWARCIA OFERT

1.

Oferty winny byc¢ zlozone w siedzibie Zamawiajacego tj. Wojewodzki
Inspektorat Weterynarii z siedziba w Siedlcach ul. Kazimierzowska
29; 08-110 Siedlce w kancelarii, w terminie do dnia 16 listopada
2018 r. do godziny 10:30.

Oferty, ktore zostaly zlozone po terminie okreslonym w ust. 1 zostana
zwrocone wykonawcom niezwlocznie.

Oferty zostana otwarte w siedzibie Zamawiajacego tj. Wojewodzki
Inspektorat Weterynarii z siedziba w Siedlcach ul. Kazimierzowska 29;
08-110 Siedlce w zespole ds. administracyjnych, w dniu
16 listopada 2018 r. o godzinie 11:00.

Otwarcie ofert jest jawne. Bezposrednio przed otwarciem ofert
Zamawiajacy poda kwote, jaka zamierza przeznaczyC¢ na sfinansowanie
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zamowienia. Podczas otwarcia ofert podane zostana: imie i nazwisko,
nazwa (firma) oraz adres wykonawcy, ktorego oferta jest otwierana oraz
cena oferty. Powyzsze informacje zostana dostarczone wykonawcom,
ktorzy nie byli obecni przy otwarciu ofert, na ich wniosek.

ROZDZIAL X - OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY OFERTY.

1.

7.

8.

Cena oferty bedzie obejmowac catkowity koszt wykonania zamowienia oraz
wszelkie koszty zwiazane z wykonaniem zamowienia, o ktorym mowa w
Rozdziale XVI SIWZ ,Opis przedmiotu zamowienia” oraz w Zalaczniku nr 4
do SIWZ ,Wzér umowy”, oraz wszelkie inne ewentualne obciazenia,
w szczegolnosci podatek VAT oraz ewentualne clo.

Wykonawca okresli cene w ztotych polskich.

Ceny muszg by¢ podane z dokladnos$cia do setnych czesci zlotego.
Ceny netto dostawy (bez VAT) nalezy przemnozyc¢ przez ilos¢ oferowanych
jednostek miary i wyliczy¢ wartos¢ dostawy netto (bez VAT). Do wartosci
dostawy netto (bez VAT) Wykonawca doliczy podatek VAT w obowiazujace;j
wysokosci, i w ten sposob wyliczy wartos¢ dostawy brutto (z VAT).

Jezeli Wykonawca nie bedzie zobowigzany zgodnie z przepisami prawa
polskiego do naliczenia VAT od wartosci dokonywanej dostawy,
a obowiazek zaptaty tego podatku (i ewentualnie cla) bedzie obciazat
Zamawiajacego, wowczas do podanych przez takiego Wykonawce wartosci
dostawy netto (bez VAT) dla poszczegolnych Pozycji Zamawiajacy doliczy -
dla potrzeb porownania i oceny ofert - kwote VAT (i ewentualnie cla)
w obowigzujacej Zamawiajacego wysokosci, nastepnie zsumuje uzyskane
wartosci, i tak uzyskana cene oferty porowna z cenami brutto pozostatych
ofert.

W przypadku, gdy w wyniku wyboru najkorzystniejszej oferty obowiazek
zaptaty podatku VAT (i ewentualnie cta) bedzie ciazyl na Zamawiajacym,
wynagrodzeniem Wykonawcy bedzie kwota bez podatku VAT
(i ewentualnie cla).

Ceny jednostkowe dostawy netto (bez VAT) okreslone przez Wykonawce
beda stanowily podstawe do rozliczen w calym okresie trwania umowy.
Ceny jednostkowe dostawy netto (bez VAT) nie beda podlega¢ waloryzacji.

ROZDZIAL XI - OPIS KRYTERIOW, KTORYMI ZAMAWIAJACY BEDZIE SIE
KIEROWAL PRZY WYBORZE OFERTY, WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA
TYCH KRYTERIOW I SPOSOBU OCENY OFERT.

1.

3.

Zamawiajacy za najkorzystniejsza uzna oferte niepodlegajaca odrzuceniu,
ktora uzyska najwieksza liczbe punktow obliczona w oparciu o podane
kryteria oceny ofert.

Zamawiajacy dokona oceny ofert wedtug nastepujacych kryteriow i ich wag:
- CENA o wadze 100% (C)

W kryterium ,,CENA” ocena ofert zostanie dokonana przy zastosowaniu

wWZzZoru:

CN
Cena (C) = COB x 100
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gdzie:
C - liczba punktow przyznanych wykonawcy za cene.
CN - najnizsza cena sposrod zaoferowanych ofert.
COB - cena ocenianej oferty.
Zamawiajacy wyjasnia, iz punkty w tym kryterium oceny ofert bedzie
przyznawal na podstawie oswiadczenia Wykonawcy zawartego w tresci oferty
(Zalacznik nr 3 do SIWZ).

4. Zamawiajacy udzieli zamowienia Wykonawcy, ktorego oferta zostanie
oceniona jako najkorzystniejsza w oparciu o podane powyzej kryteria oceny
ofert.

ROZDZIAL XII - INFORMACJE O FORMALNOSCIACH, JAKIE POWINNY
ZOSTAC DOPELNIONE PO WYBORZE OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY
W SPRAWIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO.

1. Wykonawca, ktorego oferte wybrano jako najkorzystniejsza jest
obowiazany do zawarcia umowy w terminie nie krotszym niz 5 dni od dnia
przestania zawiadomienia o wyborze najkorzystniejszej oferty jezeli
zawiadomienie to zostalo przestane przy uzyciu Srodkoéw komunikacji
elektronicznej, albo 10 dni - jezeli zostalo przestane w inny sposob.

2. Zamawiajacy moze zawrzeC umowe W sprawie zamowienia publicznego
przed uptywem terminow, o ktorych mowa powyzej, jezeli w postepowaniu
o udzielenie zamowienia zostata zlozona tylko jedna oferta.

3. W przypadku poinformowania Zamawiajacego o niezgodnej z przepisami
ustawy czynnosci podjetej przez niego lub zaniechaniu czynnosci do ktorej
byl zobowiazany oraz w przypadku wniesienia odwotania - po wyborze
najkorzystniejszej oferty, Zamawiajacy wyznaczy nowy termin podpisania
umowy. Niedopelnienie przez Wykonawce tego terminu, zostanie
poczytane przez Zamawiajacego jako uchylanie sie Wykonawcy od
podpisania umowy.

4. W przypadku wyboru oferty zlozonej przez Wykonawcoéw wspolnie
ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia, Zamawiajacy zastrzega sobie
prawo zadania, przed podpisaniem umowy w sprawie udzielenia
zamoéowienia  publicznego, umowy regulujacej wspolprace tych
wykonawcow.

ROZDZIAL XIII - WYMAGANIA DOTYCZACE ZABEZPIECZENIA NALEZYTEGO
WYKONANIA UMOWY.

1. Zamawiajacy nie wymaga zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

ROZDZIAL XIV - ISTOTNE DLA STRON POSTANOWIENIA, KTORE ZOSTANA
WPROWADZONE DO TRESCI _ZAWIERANEJ UMOWY W SPRAWIE
ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO. WZOR UMOWY. ZMIANY UMOWY.

1. Postanowienia umowy okresla wzor umowy stanowigcy Zatacznik nr 4 do
SIWZ.

2. Wykonawca, ktory przedstawil najkorzystniejsza oferte pod wzgledem
kryteriow oceny ofert zamowienia, bedzie zobowiazany do podpisania
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w siedzibie Zamawiajacego umowy zgodnej ze wzorem umowy zalgczonym

do SIWZ.

3. Do przedstawionego wzoru umowy zostana wprowadzone zobowiazania
Wykonawcy w trakcie procedury, wynikajace z przedstawionej przez niego
oferty.

4. Wz6r umowy, po uplywie terminu do skladania ofert, nie podlega

negocjacjom ztozenie oferty jest rownoznaczne z pelng akceptacja umowy
przez Wykonawece.
S. Dopuszcza sie mozliwosS¢ zmiany umowy w zakresie:
5.1 zmiany terminu realizacji przedmiotu zamowienia w zwiazku
z zaistnieniem okolicznosci uniemozliwiajacych wykonanie dostaw
niezaleznych od Wykonawcy,

5.2 zmiany obowiazujacej stawki podatku VAT w przypadku ustawowej
zmiany stawki podatku VAT.

ROZDZIAL XV - POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ
PRZYSLUGUJACYCH WYKONAWCY W TOKU POSTEPOWANIA O UDZIELENIE
ZAMOWIENIA.

Wykonawcom, a takze innym osobom, ktorych interes prawny w uzyskaniu
zamowienia doznal lub moze doznac¢ uszczerbku, w wyniku naruszenia przez
Zamawiajacego przepisow Ustawy, przystuguja srodki ochrony prawnej, o ktorych
mowa w Dziale VI ustawy PZP.
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ROZDZIAL XVI SIWZ - SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

I. Przedmiotem zamowienia jest dostawa mebli laboratoryjnych dla Zakladu Higieny Weterynaryjnej w Warszawie w
nastepujacych ilosciach i o nastepujacych parametrach technicznych.

POMIESZCZENIE 13 - Pok. Przyjecia prob

L.p. | Przedmiot zamoéwienia Opis - Parametry techniczne zanlll:“sr;:ana
Blat o wymiarach 3000 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢ 16
mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny.
Umywalka z blachy ze stali nierdzewnej (wymiary wew. Komory: @ 385 mm, gt. 137 mm).
Armatura do cieplej i zimnej wody, uruchamiana automatycznie.
Stél przyscienny o Oczomyjka wyciggana z blatu, jedng dysza. ' ‘ ' ‘
. h: 3000 x 600 Stelaz typu C szer. 6QO mm, z profili zanzl.kmetyc‘:h ze stali ocynkowane;j rpalowanej
. | Wyhmarac proszkowo farbg poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, taczenie 1 szt.
mm, wys. 900 mm. . L
poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem.
Stelaz typu A szer. 900 mm; z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z dociagiem.
Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomocg szybkoztaczek zatrzaskowych z dociggiem.
) . Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
Szafka instalacyjna, poliuretanowa, boki podwdjne o gr. 20 mm, front podwéjny wygluszony o gr. 15 mm
2. jednodrzwiowa, z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z 1 szt.
podwieszana szer. 600 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni,
mim. rozpinane.
Szatka na koétkach Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
jednodrzwiowa o poliuretanowag, boki podwdjne o gr. 20 mm, front podwéjny wyghuszony o gr. 15 mm
3. | wymiarach: szer. 450 z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z 2 szt.
mm, wys. 740 mm. z 1 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni,
szufladag. rozpinane.
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Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwogjnych bokach.

Stot jezdny do duzych
obcigzen o wymiarach:

Blat o wymiarach 950 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16

mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny; 1 szt.
950 x 600 mm, wys. 900 | gtelaz na kétkach z potka szer. 500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
mm. malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm.
Blat o wymiarach 3450 x 750 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢ 16
mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;
St6t wyspowy o 2 x stelaz typu A szer. 1200 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
. malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, taczenie
wymiarach 3450 x 1500 . . 2 szt.
mm, wys. 750 mm. poprzecz.ek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z doc%aglem, .
’ 1 x stelaz typu C - % szeSciokata foremnego, 700 x 700 mm, z profili zamknietych ze
stali ocynkowanej malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x
25 x 3 mm, laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
. . poliuretanowa, boki podwdjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15 mm
Szafk'a naﬁi. olkachgt)g z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
zyr;m‘j;: 5'9802 ifl.m 20 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 2 szt.
‘ . ’ rozpinane.
szufladami. Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociaggiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach .
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
Szafka na kétkach o poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwéjny wyghuszony o gr. 15 mm
. ] z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
wymiarach: szer. 600 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 2 szt.

mm, wys. 590 mm, z 2
szufladami.

rozpinane.
Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach.
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Szafka jednodrzwiowa na

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwodjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wyghuszony o gr. 15 mm

8. | kotkach o wymiarach: z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z 2 szt.
szer. 450 mm, wys. 590mm| blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni,
rozpinane.
Blat o wymiarach 2400 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
Stét przyscienny o dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢ 16
. mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;
9. | wymiarach 2400 x 600 . . . . . 1 szt.
mm, wys. 785 mm. 2 x stelaz ‘pru A szer. 1200 mm, z profili zamknlet}{ch ze §ta11 ocynkowanej .
’ malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, taczenie
poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z dociggiem;
Szafka jednodrzwiowa na Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
kotkach o wymiarach poliuretanowa, boki podwojne o gr. 20 mm, front podwojny wygtuszony o gr. 15mm z
10. szer. 600 mm, wys. 480 zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z 1 szt.
mm. ’ blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni,
rozpinane.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
Szafka na kétkach o poliuretanowa, boki podwoéjne o gr. 20 mm, front podwéjny wyghuszony o gr. 15 mm
wymiarach: szer. 450 z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; po6tki wykonane z
11. mm, wys. 480 mm, z 2 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 2 szt.
szuf]adami. ’ rozpinane.
Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwodjnych bokach;
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
Szafka jezdna o poliuretanowa, boki podwodjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wyghuszony o gr. 15 mm
wymiarach: 450 x 516 z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
12. blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 1 szt.

mm, wys. 740 mm, z 3
szufladami.

rozpinane.
Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach;
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POMIESZCZENIE 26 - Strefa czysta

Stol przyscienny o

Blat o wymiarach 600 x 750 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢ 16
mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Umywalka z blachy ze stali nierdzewnej (wymiary wew. komory: & 385 mm, gt. 137
mm);

13. | wymiarach: 600 x 750 . S . . . 1 szt.
mm, wys. 900 mm. Armatu1ja do mgplej i zimnej wc?dy, uruchafmana automatycznie;
Oczomyjka wyciagana z blatu, jedna dysza;
Stelaz typu C szer. 600 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farbg poliuretanowa, przekroéj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomocg szybkoztaczek zatrzaskowych z dociggiem.
Szafka instalacyjna, Wykonana z blachy. stalow‘e?j ocynkowanej, pokrytej dw§tronnie farba proszkowa
ednodrzwiowa poliuretanowa, pokl pod.WOJn‘e o gr. 20 mm, frgnt podwojny Wygl‘us.zony ogr. 15 mm
14. |! . z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; p6tki wykonane z 1 szt.
podwieszana szer. 600 . . 4 . ; .
. blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dolu; zawiasy 270 stopni,
rozpinane.
Blat o wymiarach 3400 x 600 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;
Stot przyscienny o Stelaz typu A szer. 1800 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
15. | wymiarach: 3400 x 600 proszkowo farbg poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek 1 szt.
mm, wys. 900 mm. z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociggiem;
Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farbg poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z dociagiem,;
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
Szafka na kétkach poliuretanowa, boki podwoéjne o gr. 20 mm, front podwojny wygluszony o gr. 15 mm
jednodrzwiowa, o z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; p6tki wykonane z
16. | wymiarach: szer. 450 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 1 szt.

mm, wys. 740 mm, z 1
szuflada.

rozpinane.
Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach.
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Szatka na koltkach o
wymiarach: szer. 900

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwodjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15 mm
z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z

17. mm, wys. 740 mm. z 2 E(l):;t;l;lgaic:lowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 1 szt.
szufladami. Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwoéjnych bokach;
Blat o wymiarach 2750 x 750 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;
Stot przyscienny o Stelaz typu A szer. 1200 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
18. | wymiarach 2750 x 750 proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek 1 szt.
mm, wys. 900 mm. z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z dociagiem;
Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farbg poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomocg szybkoztaczek zatrzaskowych z dociggiem.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
Szafka na koétkach poliuretanowa, boki podwoéjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wygluszony o gr. 15 mm
jednodrzwiowa o z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
19. | wymiarach: szer. 450 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 1 szt.
mm, wys. 740 mm, z 1 rozpinane.
szuflada. Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach.
Blat o wymiarach 1700 x 900 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;
Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
Stot przyscienny o proszkowo farbg poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
20. | wymiarach: 1700 x 900 z nogami za pomoca szybkozlacze zatrzaskowych z dociagiem; 1 szt.

mm, wys. 900 mm.

Stupek instalacyjny stojacy na blacie, wykonany z blachy stalowej ocynkowanej i
malowanej poliuretanowo; kazdy z 4 bokow stupka wyposazony w kasety na media,
kasety montowane zatrzaskowo;

shupek sktadajacy sie z: Kolumny instalacyjnej nablatowej o wymiarach 150 x 150
mm, wys. 1320 mm, 2 x panel z 3 gniazdami elektr. 230V IP 44;
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Szafka na kotkach
jednodrzwiowa o

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwodjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15 mm
z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z

21. | wymiarach: szer. 450 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 2 szt.
mm, wys. 740 mm, z 1 rozpinane.
szuflada. Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach.
Blat o wymiarach 1700 x 900 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
) . do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
Stot przyscienny o : S
. . chemoodporny, przeciwbakteryjny;
22. | wymiarach: 1700 x 600 . . . . . . 1 szt.
mm s, 900 mm Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowane;j
» WS- ) proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z dociggiem.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
Szatka na kotkach poliuretanowa, boki podwdjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wyghuszony o gr. 15 mm
jednodrzwiowa o z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
23. | wymiarach: szer. 450 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 1 szt.
mm, wys. 740 mm, z 1 rozpinane.
szuflada. Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwoéjnych bokach.
POMIESZCZENIE 27 - Strefa brudna
Blat o wymiarach 1200 x 750 mm z zywicy fenolowej Trespa TopLab Plus w kolorze
szarym, dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium,
grubos¢ 16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;
Stét przyscienny o irrrgf.walka z blachy ze stali nierdzewnej (wymiary wew. komory: @ 385 mm, gt. 137
24. wymiarach 1200 x 750 Zlew z zywicy epoksydowej (wymiary wew. komory: 400 x 400 x 300 mm), kolor 1 szt.

mm, wys. 900 mm.

szary;

Armatura do cieplej i zimnej wody, otwierana poj. dzwignia, pokryta powloka
poliuretanowa;

Armatura do cieplej i zimnej wody, uruchamiana automatycznie;

Oczomyjka wyciggana z blatu, jedna dysza;
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Stelaz typu C szer. 1200 mm z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farbg poliuretanowa, przekroéj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z dociagiem.

25.

Szafka instalacyjna,
dwudrzwiowa
podwieszana o
wymiarach: szer. 1200
mm.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farbg proszkowa
poliuretanowa, boki podwojne o gr. 20 mm, front podwoéjny wyghuszony o gr. 15 mm
z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni,
rozpinane.

1 szt.

26.

Stot przyscienny o
wymiarach 5660 x 900
mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 5660 x 900 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;

1 x stelaz typu A szer. 1800 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie
poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem;

2 x stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie
poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem;

1 x stelaz typu A szer. 900 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, taczenie
poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z dociagiem,;

Stupek instalacyjny stojacy na blacie, wykonany z blachy stalowej ocynkowanej i
malowanej poliuretanowo; kazdy z 4 bokow shupka wyposazony w kasety na media,
kasety montowane zatrzaskowo; stupek sktadajacy sie z:

kolumny instalacyjnej nablatowej o wymiarach: 150 x 150 mm, wys. 1320 mm, 2 x
panel z 3 gniazdami elektr. 230V [P 44;

1 szt.

27.

Szafka na kotkach
dwudrzwiowa o
wymiarach: szer. 900
mm, wys. 740 mm, z 2
szufladami.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowsa, boki podwojne o gr. 20 mm, front podwéjny wyghuszony o gr. 15 mm
z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni,
rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych,; z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwoéjnych bokach, wys.
150 mm.

2 szt.
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Stol wyspowy o

Blat o wymiarach 5100 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16
mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

2 x stelaz typu A szer. 1800 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowane;j
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, taczenie
poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem;

1 x stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej

28. | wymiarach: 5100 x 600 malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie 2 szt.
mm, wys. 900 mm. poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem;
Stupek instalacyjny stojacy na blacie, wykonany z blachy stalowej ocynkowanej i
malowanej poliuretanowo; kazdy z 4 bokow stupka wyposazony w kasety na media,
kasety montowane zatrzaskowo;
stupek skladajacy si¢ z:
kolumny instalacyjnej na blatowej o wymiarach: 150 x 150 mm, wys. 1320 mm, 2 x
panel z 3 gniazdami elektr. 230V [P 44;
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
. poliuretanowa, boki podwoéjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wygluszony o gr. 15 mm
ijviﬂ;?zr\:/?o%faﬂ{oac}l z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; p6tki wykonane z
29. | wymiarach: szer. 900 ];éz;liqgaicslowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 4 szt.
g;ilﬁ;riyasr'ni?é}o mm, 2 2 Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
’ samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwoéjnych bokach, wys.
150 mm.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
. poliuretanowa, boki podwodjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wyghuszony o gr. 15 mm
;fi?;g;:}il:;zic}l z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki wykonane z
30. | wymiarach: szer. 450 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 2 szt.

mm, wys. 740 mm, z 1
szuflada.

rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwoéjnych bokach; wys.
150 mm.
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Stol jezdny regulowanej
wysokosci o wymiarach:

Blat o wymiarach 900 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16
mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz o regulowanej wysokosci szer. 600 mm regulacja teleskopowa na nogach w
zakresie 230 mm, na kotkach z potka ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo

31. 900 x600 mm, wys. 720 — farbi pohurl'el:tanowzﬁ, gornlil czesc .nog,1 belki podluzr;{e popfrzeczkl ?lproﬁh 1 szt.
950 mm zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo farba poliuretanowa,
przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, dolna czesS¢ nog z profili zamknietych ze stali
ocynkowanej malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 45 x 20 x 3
mm; laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem,;
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
. poliuretanowa, boki podwoéjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wygluszony o gr. 15 mm
Szaftka jezdna Kkrael . nikami- uch I fiszka: polki wik
jednodrzwiowa o zb 1za(;1 rag (l)nyn'n narc;{zm ami; uc Wyty mono 1tyc_zn(? z 122 C?, lpo i wy ona7ne z .
32. | wymiarach: 600 x 516 roa;}c)i gaic: owej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 1 szt.
mm, wys. 740 mm, z 1 Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
szuflada. . : .. ) ..
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach; wys.
150 mm.
Blat o wymiarach 1400 x 750 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
. . dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16
Stot przyscienny o . A
. i mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;
33. | wymiarach: 1400 x 750 laz Al kni h i Kk . 1 . 1 szt.
mm, wys. 750 mm Stelaz typu A szer. 1.200 mm, z profili zam nlcjcyc ze stali ocyn owanej malowanej
’ ) ) proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek
z nogami za pomocq szybkozltaczek zatrzaskowych z dociagiem.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwodjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wyghuszony o gr. 15 mm
Szafka na kétkach o z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; p6tki wykonane z
34. wymiarach: szer. 450 blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu; zawiasy 270 stopni, 1 szt.

mm, wys. 590 mm, z 3
szufladami.

rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach; wys.
150 mm.
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II.

Dodatkowe wymagane parametry techniczne zamawianych mebli.

Wymagania ogélne:

1)
2)
3)
4)
S)

6)

7)

8)
9)

10)
11)

12)

Zamawiajacy dopuszcza mozliwosc redukcji wymiarow +/- 10%.

Zamawiajacy wymaga dostosowania mebli do istniejacych pomieszczen laboratorium.

Meble w catosci powinny by¢ w kolorze zbliZzonym do bialego, z wyjatkiem czarnych cokolow i szarych blatow.

Punkt styku mebli z podtoga powinien byc¢ uszczelniony.

Meble, wykonane w systemie modulowym 2z wystandaryzowanych elementow, pozwalajacym na dowolne
konfigurowanie zestawow.

Meble, oraz szafy musza byc¢ niepalne, nienasiakliwe, tatwo zmywalne zabezpieczone przed korozjg wykonane w catosci
z blachy stalowej, (stelaze stolow dopuszcza sie z ksztaltownikow stalowych zabezpieczonych przed korozja jak blacha
uzyta do produkcji mebli) ocynkowanej galwanicznie (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 um) lub ze stali
kwasoodpornej gat. OHi1sNo i dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym, nakladanym metoda
proszkowa (grubosc¢ powloki lakierniczej 40 uym — 100 um).

Szafki i szafy: wykonane wylaczenie z blach — nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztaltownikow. Parametry
wszystkich oferowanych mebli nalezy potwierdzi¢ zalaczonym do oferty katalogu w jezyku polskim ze zdjeciami i
rysunkami technicznymi z wymiarami.

Meble w catosci odporne na przeprowadzenie dekontaminacji w formie gazowej nadtlenkiem wodoru 35%.

Odpornosc¢ korozyjna blach ocynkowanych (lub blach ze stali OH18N9 — jezeli jest uzyty ten materiat zamiast blachy
ocynkowanej), pokrytych powloka lakiernicza poliuretanowa z ktérych wykonane sa profile stelazy, z badania
odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg normy PN — EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki
RP i RA wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z noma PN — EN ISO 10289:2002 maja wynosi¢ nie mniej niz
10, zas wskazniki spekania, zluszczenia, zardzewienia i specherzenia, wedlug normy PN-EN ISO 4628:2005, maja
wynosic nie wiecej niz 0.

Grubosc¢ poliuretanowej powtoki lakierniczej naktadanej proszkowo na blache ocynkowana zgodnie z norma PN EN
2808: 2008.

Farba uzyta do pokrywania mebli musi posiada¢ wazna klasyfikacje w zakresie reakcji na ogien, o stopniu co najmnie;j:
A2-s1, dO, wedtug normy EN 13501-1, wystawiona przez uprawniong jednostke notyfikowanag i akredytowana.

Meble musza posiadac certyfikaty zgodnosci z norma EN 13150 i EN 14727.
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Wymagania dla stelazy:

Stelaze Ai C

1)
2)
3)
4)
S)
6)

7)
8)

9)

Stelaze powinny by¢ wykonane w calosci wylacznie z stalowych ocynkowanych profili prostokatnych zamknietych o
wym. 50 x 25 x 3 mm, w tym stelaza A — wedlug specyfikacji asortymentowe;j.

Nozki stelaza powinny posiadac mozliwos¢ regulacji wysokosci w granicach -5 + +20 mm.

Elementy poziome i pionowe nogi (A lub C) stelaza taczone ze soba spawem ukosnym, utoZzonym pod katem 45 stopni

do poziomu. Dopuszczalne obciazenie stolu na stelazu A winno wynosi¢ min.: 400 kg/modul, na stelazu C: 250
kg/modut .

Pojedyncze moduly winny by¢ laczone w ciagi bez koniecznosci dublowania wspolnych elementow konstrukcyjnych
modutu.

Poprzeczki z bokami stelazy winny byc¢ laczone zatrzaskowo za pomoca dodatkowego lacznika z dociagiem
mimosrodowym.

Laczniki te powinny peinic role konstrukcyjng i by¢ umiejscowione w wewnetrznym profilu poprzeczki taczacej boki
stelaza i pozwala¢ na skracanie stelazy.

Stelaz o konstrukcji szczelnej, pozbawiony nie zaslepionych otworéw technicznych.

Przestrzen pomiedzy tylna dolna a gorng poprzeczka opcjonalnie zabudowane przesuwng ostona z polipropylenu,
zaslaniajaca przylacza mediow, znajdujace sie za stelazem stotu.

Stelaz musi posiadac stopki poziomowane w zakresie co najmniej -5 + +20 mm, przy czym stopki nie moga wystawac
poza rzut dolnej belki boku na podloze.

Stelaze o regulowanej wysokosci:

1)

2)

3)

Stelaze do stolow aparaturowych o zmiennym ksztalcie i wysokosci, z dodatkowa poétka, regulowane, wykonane z
zamknietych ksztaltownikow stalowych ocynkowanych galwanicznie (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 um) i
dwustronnie pokrytych lakierem Poliuretanowym (odpornym na promieniowanie UV) w kolorze bialym, nakladanym
metoda proszkowa (grubosc¢ powloki lakierniczej 40 um — 100 um) lub ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9 malowanej
farbami proszkowymi poliuretanowymi w kolorze biatym. Grubosc¢ powtoki lakierniczej 40 um — 100 pm.

Stelaz stotu musi sie skladac z dwoch bokow, kazdy bok musi posiadac dwie belki poziome (o rownej dlugosci) i dwie
belki pionowe, oraz z trzech poprzeczek laczacych boki. Nie dopuszcza sie wykorzystywania do budowy stelazy
elementow aluminiowych, badz ze stopow aluminium oraz profili stalowych otwartych lub nieocynkowanych.

Wszystkie stelaze musza posiadac dwa wlasne boki, nie dopuszcza si¢ taczenia stelazy w ciagi ze wspolnym bokiem.
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4)

S)

6)

7)

8)
9)

10)

Stelaze musza posiadac teleskopowa regulacje wysokosci stotu w zakresie co najmniej 720 - 960 mm oraz regulacje
potozenia przedniej nogi kazdego, poprzez przesuwanie jej pomiedzy poziomymi belkami boku, z bokoéw w zakresie co
najmniej O - 240 mm liczac do frontu stelaza. Skok regulacji wysokosci stelaza — max 10 mm, regulacja przedniej nogi
— plynna z blokada w potozeniach krancowych.

Blokowanie kazdego z 4 teleskopow (elementow pionowych - nog) stelaza regulujacych wysokos¢ musi obywac sie za
pomoca jednej Sruby, blokowanie ruchu przedniej nogi musi odbywac si¢ za pomoca nie wiecej niz dwoch srub - jedna
Sruba na dolnej i jedna na gornej belce boku.

Poprzeczki, gorna belka stelaza oraz gorne czesci teleskopow belek pionowych stelaza wykonane z profili stalowych 25
x 50 x 2 mm, dolne belki bokéw stelaza oraz dolne czesci teleskopow belek pionowych stelaza wykonane z profili
mieszczacych sie wewnatrz profili gornych, jedna o przekroju nie mniejszym niz 20 x 45 x 2 mm.

Belki poziome bokow wraz z odpowiadajacym im czescig belek pionowych bokow wykonane z jednego, zagietego pod
katem prostym odcinka profilu.

Poprzeczki stelaza taczone z bokami wyltacznie za pomoca szybkozlaczy zatrzaskowych z dociagiem mimosrodowym.
Nosnosc¢ stelaza z noga w pozycji przedniej (stelaz ,A” ksztaltny) - minimum 350 kg/m?2, z noga w pozycji maksymalnie
cofnietej (stelaz ,,C” —ksztaltny) — minimum 250 kg/m?2.

Stelaz musi posiadac stopki poziomowane w zakresie co najmniej — 5 + + 20mm, przy czym stopki nie mogg wystawac
poza rzut dolnej belki boku na podtoze.

Wymagania dla szafek podblatowych:

1)
2)

3)
4)

S)

6)

Szafki: wykonane wylaczenie z blach — nie dopuszcza sie stosowania zamknietych ksztaltownikow.

Korpus szafki wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, kazda Sciana szafki wykonana z oddzielnie
lakierowanego poliuretanowo przed zmontowaniem arkusza blachy ocynkowanej lub kwasoodpornej. Sciany boczne
szafek nie przylegajacych do innych szafek podwojne, lakierowane takze od wewnatrz Sciany.
Boki szafek wykonane w taki sposob, aby cala wewnetrzna ptaszczyzny boku szafki byla ptaska, laczenie z miejscem
montazu zawiasow drzwiczek.
Grubosc¢ bokow szafek 20 mm, w celu zwigekszenia sztywnosci blacha zaginana w plaszczyznie pionowej i poziome;.
Boki szafek musza posiada¢ otwory do montowania réznego rodzaju wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych, potek,
prowadnic szuflad i wysuwanych potek. Otwory te w muszg by¢ wykonane wylacznie w warstwie wewnetrznej
podwojnej Sciany szafki.
Plecy szafki wykonane z pojedynczej blachy, demontowane w celu serwisowania podlaczen mediow znajdujacych sie
za stolem. Plecy szafki z mozliwosciqg wyposazenia w otwor wentylacyjny z otworami do montowania kroécca
wentylacyjnego.
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7)
8)

9)

10)
11)
12)

13)
14)

15)
16)

17)

18)

19)

Dno szafki pelne, w szafkach na cokole z otworami do poziomowania szafki od wewnatrz.

Szaftki jezdne i na kotkach posadowione na 4 podwojnych kotkach obrotowych wykonanych z chemoodpornego
tworzywa sztucznego, z szara powierzchnia jezdna dostosowang po podlogi w laboratorium. Dwa przednie kotka z
hamulcem i blokadg obrotu. Koétka odporne na wilgoc i srodki odkazajace.

Glebokosc korpusow szafek przejezdnych: 500 mm.

Glebokosc¢ korpusow szaf i szafek stojacych na cokole 500 mm i 350 mm.

Szerokosc¢ szafek podblatowych (zaleznie od stosowanego sytemu konstrukcji stotow): 450 mm, 600 mm, 900 mm,
1200 mm; dostepne wysokosci szafek pod blatowych: 480 mm, 590 mm, 630 mm, 740 mm.

Front szaftki wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwdjny i wypelniony materialem tlumiacym i
usztywniajacym.

Grubos¢ frontow szafek 15 mm (+/-1 mm), narozniki zaokraglone.

Front szafki (drzwiczki i szuflady) wykonany z dwoch tloczonych wkladanych w siebie ptatow blachy stalowej — jeden
plat jest powierzchnia zewnetrzna, drugi wewnetrzna.

Zewnetrzna czesSc frontu wykonana z blachy tlocznej, na cala glebokosc¢ grubosci frontu — zewnetrzny arkusz blachy
bez jakichkolwiek szpar, spawow lub zgrzewow — wylacznie tloczony.

Wewnetrzny arkusz blachy wklejany do wnetrza tloczonego arkusza zewnetrznego. Obie czesci frontow lakierowane
dwustronnie, oddzielnie, przed ich potaczniem.

Szatki na cokole wyposazone w nozki poziomowane wylacznie od wewnatrz szafki oraz regulowany na wysokos¢ cokot
zastaniajacy je, wykonany z jednego kawatka blachy ocynkowanej i pokrytej powloka lakiernicza w ciemnym kolorze.
Wysokos¢ cokotu 90 +/- 5 mm.

Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°, jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny, zatrzaskowe,
z hamulcem. Puszka mocowana w drzwiczkach na wkrety i wyposazona w zamykana klape blokujaca wysuwanie
zawiasa z puszki i zaslaniajaca wkrety. Zawiasy muszga by¢ mocowane do puszki poprzez wsuniecie czesci roboczej
zawiasa w prowadnice puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskowa klapka zaslaniajaca wkrety. Rozlacznie
zawiasow w celu demontazu drzwiczek musi nastepowac tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klapki) i
wysuniecie czesci roboczej zawiasa z puszki — bez odkrecania jakichkolwiek potaczen gwintowanych. Zawiasy
wykonane z odpornych na korozje odlewow cisnieniowych miedzi stopowej lub stopow cynku, niklowane.

Uchwyty frontow o dlugosci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czesScia chwytna, a frontem szafki powyzej 25 mm. CzeSc
chwytna nachylona od pionu o okoto 40°, ze zdejmowana przezroczysta nakladka z tworzywa sztucznego, po zdjeciu
fiszki nachylonej ptaszczyznie czesci chwytnej i calkowicie chowajacej sie pod nakladka na uchwycie: 123 mm x 11
mm, po zdjeciu fiszki musi pozostac gtadki uchwyt.
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20)
21)

22)

23)
24)

Uchwyt wykonany jako jeden odlew ciSnieniowy z miedzi stopowej lub ze stopow cynku, chromowany.

Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w podwéjnych Sciankach bocznych szuflady. Scianki boczne szuflady
podwojne, wykonane ze stali ocynkowanej lub kwasoodpornej, pokrytej powloka lakiernicza. Boki szuflad od strony
wewnetrznej pionowe.

Prowadnice rolkowe — rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajaca sie¢ po pasku zebatym z tworzywa sztucznego,
o pelnym wysuwie, wykonane ze stali ocynkowanej. Prowadnice wyposazone w amortyzator gazowy oraz samo
domykanie. Nosnos¢ systemu prowadnic 50 kg (nosnosc¢ szuflad co najmniej 40 kg). Mozliwos¢ latwego demontazu
frontu - bez uzycia narzedzi, poprzez zwolnienie palcem blokady. Grubos¢ boku szuflady wraz z prowadnica
montowana na boku szafki (odlegltos¢ pomiedzy wewnetrzna Sciankg szuflady, a wewnetrzna scianka korpusu szafki)
nie wieksza niz 32 mm.

Wysokos¢ frontow szuflad: 150 +/- 2 mm szuflady niskie, 300 +/- 2 mm, szuflady wysokie.

Potki w szaftkach i szafach musza posiadac¢ mozliwos¢ regulacji wysokosci ich zawieszenia oraz musza by¢ wzmocnione
zawinieciem przedniej i tylnej krawedzi do dotu, tworzacym zamkniety profil o przekroju prostokatnym i wysokosci nie
wiekszej niz 20 mm.

Wymagania dla slupkéw instalacyjnych z mediami:

1)

2)
3)

4)

Stupki instalacyjne, shuzace do dostarczania na stél laboratoryjny mediow, zasilania elektrycznego oraz sieci
komputerowej, wykonane wylacznie z blach i otwartych profili stalowych ocynkowanych. Stupki w formie kolumn o
przekroju kwadratowym o wymiarach przekroju 150 x 150 mm. Kazdy z bokow kolumny (trzy boki dla kolumny
przysciennej, cztery dla wyspowej) musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania kazdego rodzaju mediow (gniazda 230V i
400 V, zawory gazow, punkty poboru gazow technicznych, baterie zlewozmywakowe, punkty poboru wody, gniazda
komputerowe, itp.), szerokosc¢ i gtebokos¢ kolumny 150 mm. Shupki musza wystepowac w nastepujacych wersjach
wysokosci od podtoza: 1320 mm (jeden panel ponad blatem stolu na kazdym z czterech bokow kolumny), 1620 mm
(dwa panele ponad blatem stotu na kazdym z czterech bokow kolumny), 1920 mm (trzy panele ponad blatem stotu na
kazdym z czterech bokow kolumny) - wedlug szczegolowej specyfikacji asortymentowej. Media do stupkow musza
mieC mozliwoS¢ wprowadzenia trzema sposobami: od dolu (z podloza badz z przestrzeni instalacyjnej ponizej blatu
stotu), z bokow ponad poziomem blatu (ze Sciany do ktorej przylega kolumna) jak i od gory (z sufitu pomieszczenia).
W przypadku sprowadzania mediow z gory shupki musza posiadac teleskopowa ostone o przekroju takim jak stupek,
zabudowujaca potaczenia mediow pomiedzy gorna krawedzia stupa przystawki a sufitem.
Stupki wyposazone na calej wysokosci, ponad blatem stolu, w demontowane panele instalacyjne/oslonowe
zamontowane z czerech stron kazdej kolumny.
Panele instalacyjne i ostonowe (czyli panele instalacyjne bez zainstalowanych mediow) o wymiarach w nastepujacych
granicach: 145 - 150 mm x 295 — 300 mm (panele zamontowane na froncie shupow) i, 115 - 120 mm x 295 - 300 mm
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5)

6)

7)

(panele zamontowane na bokach stupow). Panele instalacyjne musza by¢ montowane na konstrukcji shupka na
zaczepach (4 zaczepy na panel, nie dopuszcza si¢ montowania na elementach sprezynujacych, wsuwania w
prowadnice, przykrecania, nitowania, itp.) i demontowane jedynie poprzez ich lekkie podwazenie — kazdy panel musi
posiada¢ mozliwos¢ zdemontowania, bez koniecznosci demontowania pozostatych paneli shupa. Minimalny
wewnetrzny przekroj stupa do wykorzystania na prowadzenie mediow, przy zamontowanych gniazdach elektrycznych,
z wewnetrznymi obudowami, z 4 stron stupa musi wynosic¢ nie mniej niz 63 x 58 mm.

Stupki muszg miec¢ latwo zmywalna, gladka powierzchnie (wyjatkiem sa przerwy pomiedzy panelami) — nie moga
posiadac¢ zadnych zewnetrznych otworow lub perforacji (np. do wieszania poélek), otwory przez ktore poprzechodza
przewody, np. do lampy pod potka — uszczelnione.

Panele frontowe musza posiada¢ mozliwos¢ zainstalowania do 6 gniazd elektrycznych w panelu frontowym i do 3
gniazd w panelu bocznym stupa — stup musi posiada¢ mozliwos¢ zamontowania 18 gniazd elektrycznych na jednym
poziomie paneli. Gniazda elektryczne w panelach zamontowane w sposob umozliwiajacy wlozenie i wyjecie wtyczki
katowej dla kazdego gniazda w panelu (nawet gdy jest ich 6 sztuk) bez koniecznosci wyjmowania wtyczek katowych z
pozostalych gniazd w panelu. Panele musza posiada¢ takze mozliwoS¢ zamontowania gniazd 3 - fazowych,
wpuszczonych w panel. Gniazda elektryczne i cale panele z gniazdami w wykonaniu IP 44, oznaczone znakiem CE,
jako niezalezne urzadzenia elektryczne (panel musi posiada¢ obudowe od tylnej strony gniazdek). Klapki gniazdek
elektrycznych musza posiada¢ miejsce do zamontowania opisu gniazdka, przykryte przezroczystym tworzywem.

Stupki muszg posiada¢ mozliwos¢ montowania skrzynek bezpiecznikowych oraz zaworow wody i gazow zaro6wno w
panelach frotowych (zawory i wylewki dostepne od frontu kolumny) jak i panelach bocznych (zawory i wylewki dostepne
z boku kolumny). Panele frontowe stupkéw musza posiada¢ mozliwos¢ zamontowania 3 zaworow gazu w panelu.
Stupki muszg posiadac¢ mozliwos¢ zamiany miejscami lub wymiany na inaczej wyposazone, paneli z mediami, a takze
mozliwos¢ dodania w terminie pozniejszym wiekszej iloSci mediow (takich jak woda, woda demi, gazy techniczne,
gniazdka elektryczne itp.) — poprzez wymiane paneli na panele z wieksza iloScig mediow - bez koniecznosci demontazu
stupka lub odsuwania stotu od Sciany.

Wymagania dla blatow:

1)

Blat z zywicy fenolowej - Blaty z zywic fenolowych obustronnie laminowane o grubosci 20 mm (+/- 4 mm) z
mozliwoscig optycznego dostosowania ich grubosci do grubosci ptyt laminowanych i plyt z ceramiki z podwyzszonym
obrzezem (grubos¢ pogrubionego blatu z podwyzszonym obrzezem musi by¢ réwna grubosci blatu ceramicznego z
podwyzszonym obrzezem). Blaty w kolorze szarym, dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu
laboratorium. Blaty te musza wystepowac w wersji z obrzezem plaskim i obrzezem podniesionym.
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2) Blaty muszg posiadac¢ powierzchnie jednostronnie laminowana, ktéra musi by¢ odporna na wiekszos¢ standardowych
srodkow czyszczacych:

— Kwasy:

— Kwas octowy 99%
— Roztwoér dwuchromianu 5%
— Kwas chromowy 60%
— Kwas mréwkowy 90%

— Kwas chlorowodorowy  10%

— Kwas chlorowodorowy  37%

— Kwas azotowy 65%

— Kwas chlorowodorowy 37% (1:3)
— Kwas nadchlorowy 60%

— Kwas fosforowy 85%

— Kwas siarkowy 25%

— Kwas siarkowy 33%

— Kwas siarkowy 77%

— Kwas siarkowy 85%

— Zasady:

— Wodorotlenek amonu 28%

—  Wodorotlenek sodu 10%
— Wodorotlenek sodu  20%
— Wodorotlenek sodu  40%
— Wodorotlenek sodu, platki

— Sole:

— Siarczan miedzi 10%
— Chlorek zelaza(III) 10%
— Jodek potasu 10%

— Nadmanganian potasu 10%
— Chlorek cynku, nasycony
— Azotan srebra 1%
— Chlorek sodu 10%
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— Podchloryn sodu 13%

— Zwigzki organiczne:

— Formaldehyd 37%

— Nadtlenek wodoru (forma gazowa) 35%
— Fenol 90%

— Siarczek sodu, nasycony w wodzie 1%
— Fuksyna zasadowa 1%

— Fuksyna karbolowa 1%

— Czerwien Kongo 1%

— Fiolet krystaliczny (barwnik) 1%

— Blekit metylenowy 1%

3) Odpornos¢ na wyzej wymienione substancje oznacza brak widocznych odbarwien, utraty polysku czy zmian w
strukturze powierzchni blatu, po 24-godzinne ekspozycji blatu na dana substancje. Odpornosc tg nalezy potwierdzic
sprawozdaniem z testow zawierajacym tabele odpornosci na poszczegolne substancje, dopuszcza sie testy
przeprowadzone przez producenta blatow i publikowane w jego materiatach.

4) Blaty muszga posiadac¢ nastepujace parametry wytrzymatosci mechanicznej, potwierdzone arkuszem wlasciwosci
materiatu, wydanym przez producenta blatu:

a) odpornosc na suche ciepto, badana wedtug normy EN 438, co najmniej 4, dla 180°C,
b) odpornosc¢ na wilgotne cieplo, badana wedtug normy EN 12721, co najmniej 4, dla 100°C,

) odpornos¢ na zarysowania, badana wedtug normy EN 438 co najmniej 4,

d) odpornosc¢ na zmiane koloru, badana wedtug normy ASTM G53-91 (315 - 400nm) co najmniej 6,

e) modul sprezystosci, badany wedlug normy ISO 178, co najmniej 9000 N/mm?2,

f) wytrzymalosc¢ na rozcigganie, badana wedtug normy ISO 527-2, co najmniej 70 N/mm?2,
g) wytrzymaloS¢ na zginanie, badana wedtug normy ISO 178, co najmniej 100 N/mm?2.

5) Zlewy o ksztalcie prostokatnym, osadzone w blatach z Zywicy fenolowej wykonane z Zywicy epoksydowej w kolorze w
kolorze szarym, zlewy o ksztalcie kota, osadzone w blatach z zywicy fenolowej wykonane ze stali nierdzewne;j.

III. Wymagania dodatkowe:

a) Zamawiajacy wymaga wniesienia mebli na I pietro budynku i dokonania montazu ich we wskazanym miejscu
w laboratorium.

b) Zamawiajacy wymaga od osob zajmujacych si¢ wniesieniem i montazem mebli deklaracji zachowania
bioasekuracji w pracowni PCL3.

IV. Wymagany termin gwarancji na meble i montaz: minimum 24 m-ce.
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ROZDZIAL XVII SIWZ - INFORMACJE DODATKOWE.

Informacja o sposobie przetwarzania danych osobowych w
Wojewodzkim Inspektoracie Weterynarii z siedziba w Siedlcach w
zwiazku z realizacja zamoéowien publicznych.

Zgodnie z art. 13 ust. 11 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osob fizycznych w
zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu
takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogolne rozporzadzenie o
ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,RODO?”,
informuje, ze:

1.

2.

Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Mazowiecki Wojewodzki

Lekarz Weterynarii.

Kontakt z inspektorem ochrony danych osobowych jest mozliwy w formie

elektronicznej na skrzynke iod@wiw.mazowsze.pl lub telefonicznie 25 632

64 59 w. 38.

Pani/Pana dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c

RODO w celu zwigzanym 2z postepowaniem o udzielenie zamowienia

publicznego:

Dostawa mebli laboratoryjnych dla Zaktadu Higieny Weterynaryjnej w

Warszawie - nr sprawy: WIW-AD.272.122.2018, prowadzonym w trybie

przetargu nieograniczonego;

Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych beda osoby lub podmioty, ktorym

udostepniona zostanie dokumentacja postepowania w oparciu o art. 8 oraz

art. 96 ust. 3 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien
publicznych (Dz. U. z 2017 r. poz. 1579 z pdzniejszymi zmianami), dalej
ysustawa Pzp” oraz Wojewoda Podlaski w zwigzku z korzystaniem przez

Wojewédzki Inspektorat Weterynarii z systemu elektronicznego zarzgdzania

dokumentacjq (EZD PUW);

Pani/Pana dane osobowe beda przechowywane, zgodnie z art. 97 ust. 1

ustawy Pzp, przez okres S lat od dnia zakoniczenia postepowania o udzielenie

zamoOwienia, a jezeli czas trwania umowy przekracza S5 lata, okres
przechowywania obejmuje caly czas trwania umowy;

Obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio

Pani/Pana dotyczacych jest wymogiem ustawowym okreslonym w

przepisach ustawy Pzp, zwigzanym z udzialem w postepowaniu o udzielenie

zamowienia publicznego; konsekwencje niepodania okreslonych danych
wynikaja z ustawy Pzp;

W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie beda

podejmowane w sposob zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;

Posiada Pani/Pan:

— na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych
Pani/Pana dotyczacych;

— na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych
osobowych;

— na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéow, o ktorych
mowa w art. 18 ust. 2 RODO;

— prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych
Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, Ze przetwarzanie danych osobowych
Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy RODO;
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9. Nie przystuguje Pani/Panu: — w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO
prawo do usuniecia danych osobowych; — prawo do przenoszenia danych
osobowych, o ktorym mowa w art. 20 RODO; - na podstawie art. 21 RODO
prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz podstawa
prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢
RODO.
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Zalacznik nr 1 do SIWZ

Nr sprawy: WIW-AD.272.122.2018

OSWIADCZENIE
O NIEPODLEGANIU WYKLUCZENIU ORAZ SPELNIENIU
WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU

Przystepujac do postepowania o udzielenie zamowienia publicznego na dostawe
mebli laboratoryjnych dla Zakladu Higieny Weterynaryjnej w Warszawie
oSwiadczam, ze:

1. nie podlegam wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamowienia
publicznego na podstawie art. 24 ust. 1 pkt od 12 do 23 ustawy Prawo
zamowien publicznych,

2. spelniam warunki udzialu w postepowaniu o wudzielenie zamoéwienia
publicznego okreslone przez zamawiajacego w niniejszym postepowaniu.

3. Oswiadczam, ze zachodza w stosunku do mnie podstawy wykluczenia z
postepowania na podstawie art. ............. ustawy Pzp (poda¢ majaca
zastosowanie podstawe wykluczenia sposrod wymienionych w art. 24 ust.
1 pkt 13-14, 16-20 ustawy Pzp). Jednoczesnie oswiadczam, ze w zwiazku z
ww. okolicznoscia, na podstawie art. 24 ust. 8 ustawy Pzp podjatem
nastepujace srodki naprawcze:

4. Oswiadczam, ze w celu wykazania spelniania warunkow udzialu w
postepowaniu, okreslonych przez zamawiajacego w Rozdziale II Specyfikacji
Istotnych Warunkow Zamowienia oraz Ogloszeniu o zamowieniu, polegam na
zasobach nastepujacego/ych podmiotu/ow:
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w nastepujacym zakresie:

(wskazaé podmiot i okresli¢ odpowiedni zakres dla wskazanego podmiotu).

Oswiadczam, ze w stosunku do nastepujacego/ych podmiotu/tow, na
ktorego/ych zasoby powoluje sie W niniejszym postepowaniu, tj.:
..................................................................... (poda¢ pelng nazwe/firme,
adres, a takze w zaleznosci od podmiotu: NIP/PESEL, KRS/CEiDG) nie
zachodza podstawy wykluczenia z postepowania o udzielenie zamowienia.
Oswiadczam, ze nastepujacy/e podmiot/y, bedacy/e podwykonawca/ami:
.......................................................................................... (podaé¢ petna
nazwe/firme, adres, a takze w zaleznosci od podmiotu: NIP/PESEL,
KRS/CEiDG), nie podlega/a wykluczeniu z postepowania o udzielenie
zamowienia.

Wszystkie informacje podane w niniejszym osSwiadczeniu sa aktualne i zgodne z
prawda oraz zostaly przedstawione z pelng sSwiadomoscia konsekwencji

wprowadzenia Zamawiajacego w blad przy przedstawieniu informacji.

dnia 2018 rok

(podpis 0s6b wskazanych w dokumencie
uprawniajgcym do wystapienia w obrocie prawnym
lub posiadajacym petnomocnictwo)
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Zalacznik nr 2 do SIWZ
Nr sprawy: WIW-AD.272.122.2018

OSWIADCZENIE WYKONAWCY
DOTYCZACE GRUPY KAPITALOWEJ

My nizej podpisani, dzialajac w imieniu i na rzecz:

(petna nazwa (firma) doktadny adres Wykonawcy)
W przypadku sktadania oferty przez Wykonawcoéw wystepujacych wspélnie oSwiadczenie
sktada kazdy z wykonawcow.

Ubiegajac si¢ o udzielenie zamowienia publicznego na dostawe mebli
laboratoryjnych dla Zakladu Higieny Weterynaryjnej w Warszawie,
osSwiadczam, ze naleze* / reprezentowany przeze mnie podmiot nalezy do
grupy kapitalowej*, w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 16 lutego 2007 r.
o ochronie konkurencji i konsumentéw (Dz. U. z 2017 r., poz. 229,) do ktorej
naleza takze nastepujace podmioty*:

oSwiadczam, ze: nie naleze* / reprezentowany przeze mnie podmiot nie
nalezy do grupy kapitalowej*, o ktorej mowa w art. 24 ust. 1 pkt 23 ustawy
z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2017 r.,
poz. 1579 z pozn. zm. )*.

dnia 2018 rok

(podpis 0s6b wskazanych w dokumencie
uprawniajgcym do wystapienia w obrocie prawnym
lub posiadajacym petnomocnictwo)

* niepotrzebne skresli¢
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Zalacznik nr 3 do SIWZ
Nr sprawy: WIW-AD.272.122.2018

OFERTA

Do:
Wojewodzkiego Inspektoratu Weterynarii z siedziba
w Siedlcach
ul. Kazimierzowska 29, 08-110 Siedlce.

(nazwa i adres Zamawiajacego)

Nawigzujac do ogloszenia w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego na dostawe mebli laboratoryjnych dla Zakladu Higieny Weterynaryjnej w Warszawie, my nizej
podpisani:

(nazwa (firma) doktadny adres Wykonawcy/ Wykonawcéw); w przypadku skiadania oferty przez
podmioty wystepujqce wspblnie podaé nazwy (firmy) i doktadne adresy wszystkich podmiotéw
sktadajacych wspdlnaq oferte)

1. OSWIADCZAMY, ze naszym pelnomocnikiem dla potrzeb niniejszego zaméwienia jest:
(Wypeiniaja jedynie przedsiebiorcy skladajacy wspdlna oferte)
2. SKLADAMY OFERTE na wykonanie przedmiotu zamowienia zgodnie ze Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia
za cene¢ w wysokosci:
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Cena

Lp. Przedmiot zamowienia Ilosé Jedrfostka jednostkowa Wartose Wartose
miary netto brutto*
netto
1 2 3 4 5 6 7
POMIESZCZENIE 13 - Pok. Przyjecia prob
1 |Stot przyscienny o wymiarach: 3000 x 600 mm, wys. 900 mm. 1 sztuka
2 | Szafka instalacyjna, jednodrzwiowa, podwieszana szer. 600 mm. 1 sztuka
Szafka na koétkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm,
3 2 sztuka
wys. 740 mm. z 1 szuflada.
Stot jezdny do duzych obciazen o wymiarach: 950 x 600 mm,
4 1 sztuka
wys. 900 mm.
5 |Stot wyspowy o wymiarach 3450 x 1500 mm, wys. 750 mm. 2 sztuka
6 Szafka na kolkach i o wymiarach: szer. 900 mm, wys. 590 mm, 2 sztuka
z 2 szufladami.
7 Szafka na koﬂ;aoh o wymiarach: szer. 600 mm, wys. 590 mm, 2 sztuka
z 2 szufladami.
3 Szatka jednodrzwiowa na koétkach o wymiarach: szer. 450 mm, 2 sztuka
wys. 590 mm
9 |Stél przyscienny o wymiarach 2400 x 600 mm, wys. 785 mm. 1 sztuka
10 Szafka jednodrzwiowa na kotkach o wymiarach szer. 600 mm, 1 sztuka
wys. 480 mm.
11 Szafka na k011'<ach o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 480 mm, 2 sztuka
z 2 szufladami.
12 Szafka jezdna o wymiarach: 450 x 516 mm, wys. 740 mm, 1 sztuka

z 3 szufladami.
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POMIESZCZENIE 26 - Strefa czysta

13 [Stot przyscienny o wymiarach: 600 x 750 mm, wys. 900 mm. sztuka
14 |Szafka instalacyjna, jednodrzwiowa podwieszana szer. 600 mm. sztuka
15 |Stot przyscienny o wymiarach: 3400 x 600 mm, wys. 900 mm. sztuka
Szafka na kotkach jednodrzwiowa, o wymiarach: szer. 450 mm,
16 sztuka
wys. 740 mm, z 1 szuflada.
Szafka na kotkach o wymiarach: szer. 900 mm, wys. 740 mm. z
17 . sztuka
2 szufladami.
18 |Stot przyscienny o wymiarach 2750 x 750 mm, wys. 900 mm. sztuka
Szafka na koétkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm,
19 sztuka
wys. 740 mm, z 1 szuflada.
20 |Stoét przyscienny o wymiarach: 1700 x 900 mm, wys. 900 mm. sztuka
Szafka na koétkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm,
21 sztuka
wys. 740 mm, z 1 szuflada.
22 | Stoét przyscienny o wymiarach: 1700 x 600 mm, wys. 900 mm. sztuka
Szafka na koétkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm,
23 sztuka
wys. 740 mm, z 1 szuflada.
POMIESZCZENIE 27 - Strefa brudna
Stot przyscienny o wymiarach 1200 x 750 mm,
24 sztuka
wys. 900 mm.
Szafka instalacyjna, dwudrzwiowa podwieszana o wymiarach:
25 sztuka

szer. 1200 mm.
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26 |Stoét przyscienny o wymiarach 5660 x 900 mm, wys. 900 mm. 1 sztuka

Szafka na kotkach dwudrzwiowa o wymiarach: szer. 900 mm,

25 wys. 740 mm, z 2 szufladami.

2 sztuka

28 | Stot wyspowy o wymiarach: 5100 x 600 mm, wys. 900 mm. 2 sztuka

Szatka na koétkach dwudrzwiowa o wymiarach: szer. 900 mm,

29 wys. 740 mm, z 2 szufladami. 4 sztuka

Szafka na kotkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm,

30 wys. 740 mm, z 1 szuflada. 2 sztuka
Stol jezdny regulowanej wysokosci o wymiarach: 900 x600 mm,

31 1 sztuka
wys. 720 — 950 mm
Szafka jezdna jednodrzwiowa o wymiarach: 600 x 516 mm, wys.

32 1 sztuka
740 mm, z 1 szuflada.

33 | Stoét przyscienny o wymiarach: 1400 x 750 mm, wys. 750 mm. 1 sztuka

34 Szatka na kétkach o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 590 mm, z 3 1 sztuka

szufladami.

RAZEM NETTO w zl

RAZEM BRUTTO w zi

N2 (o) oV el 0T B L o Tl P PO PPN

.................... )

* Gdy Wykonawca nie jest zobowiazany do naliczenia VAT nalezy wpisac¢ kwote z pozycji 6 (wartoS¢ dostawy netto bez VAT).
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10.
11.

OSWIADCZAMY, ze jeste$my/nie jesteSmy* podatnikiem VAT o numerze ... zarejestrowanym w
.................................................... (podac kraj) i przez caly czas trwania umowy bedziemy sie postugiwac podanym wyzej numerem.
Podmiotem uprawnionym do wystawienia faktur przez caty czas trwania umowy jest

.......................................................................... (wprzypadkuwykonawcowwspolmesk{adajqcyoferte)
OSWIADCZAMY, ze zapoznalismy sie ze Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia i uznajemy sie za zwiazanych
okreslonymi w niej postanowieniami i zasadami postepowania.

ZOBOWIAZUJEMY SIE do wykonania zamoéwienia w terminie okreSlonym w Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia.

AKCEPTUJEMY warunki platnosci okreslone przez Zamawiajacego w Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia.

UWAZAMY SIE za zwiazanych niniejsza oferta przez czas wskazany w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia, tj.
przez okres 30 dni od uplywu terminu sktadania ofert.

OSWIADCZAMY, Ze zapoznaliSmy sie z wzorem umowy i zobowiazujemy sie, w przypadku wyboru naszej oferty, do
zawarcia umowy zgodnej z niniejsza oferta, na warunkach okreslonych w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia,
W miejscu 1 terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.

OSWIADCZAMY, ze informacje stanowiace tzw. Tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu art. 11 ust. 4 ustawy
o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, zostaly umieszczone w odrebnej kopercie z adnotacja ,Tajemnica
przedsiebiorstwa” TAK / NIE*

OSWIADCZAMY, iz zaliczamy sie do malych i srednich przedsiebiorstw TAK/NIE*.

ZAMOWIENIE ZREALIZUJEMY sami/przy udziale podwykonawcéw*, ktérzy beda wykonywaé nastepujace prace
wchodzace w zakres przedmiotu zamowienia:

(opis zaméwienia zlecanego podwykonawcy)
W przypadku, gdy Wykonawca powoluje sie na zasoby innych podmiotéw na zasadach okreslonych w art. 26 ust. 2b
ustawy Pzp w celu wykazania spelnienia warunkow udzialu w postepowaniu, o ktorych mowa w art. 22 ust. 1 ustawy
Pzp nastepujacy podwykonawcy beda wykonywali ponizsze prace
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............................................................................................................................................................................

(opis zamoéwienia zlecanego podwykonawcy)

12. WSZELKA KORESPONDENCJE w sprawie niniejszego postepowania nalezy kierowac na adres:

LBl fAX.

AATES POCZEY CLEKETOTIICZIIE] . eutntitinit ettt e e et ettt e ettt e et e e et e ettt et e e e et et e e e e e e e et e e e e e aenenes

osoba wyznaczona do kontaktu Z ZamawWiafaCyIi ......e.eeueinitiiiiit et
13. OFERTE niniejsza sktadamy na .............cooeeiiiinnin. kolejno ponumerowanych stronach.

14. PRZEDKLADAMY do oferty nastepujace oswiadczenia i dokumenty:

=1 PP P PPN Str. oferty oo
o PP PP PPN Str. oferty oo
o TP P PPN Str. oferty oo

dnia 2018 rok

(podpis 0s6b wskazanych w dokumencie
uprawniajgcym do wystagpienia w obrocie prawnym
lub posiadajacym petnomocnictwo)

* - niepotrzebne skreslié

Strona |6



Zalacznik nr 4 do SIWZ

Nr sprawy: WIW-AD.272.122.2018

UMO W A nr WIW-AD.273. ... .2018

zawarta w dniu ... 2018 roku pomiedzy:

Skarbem Pafnstwa - Wojewodzkim Inspektoratem Weterynarii z siedziba w
Siedlcach; ul. Kazimierzowska 29; 08-110 Siedlce;
reprezentowanym przez:

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------

a firma

zwanym dalej w tresci umowy ,,Wykonawca”, w wyniku przeprowadzonego
postepowania o udzielenie zamowienia publicznego w trybie przetargu
nieograniczonego ponizej rownowartosci 144.000 EURO Nr sprawy:
WIW-AD.272.122.2018 zgodnie z ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo
zamowien publicznych (Dz. U. z 2017 r., poz. 1579 z pdézniejszymi zmianami),
zostala zawarta umowa o nastepujacej tresci.

§ 1

1. Przedmiotem niniejszej umowy jest dostawa mebli laboratoryjnych dla
Zakladu Higieny Weterynaryjnej w Warszawie zgodnie z zestawieniem
asortymentowo - cenowym stanowiacym Zalacznik nr 1 niniejszej umowy.

2. Wykonawca zobowigzuje sie w ramach realizacji przedmiotu tej umowy, do
dostarczenia i montazu przedmiotu zamowienia do Zakladu Higieny
Weterynaryjnej w Warszawie Oddzialu Terenowego w Siedlcach, ul.
Kazimierzowska 29, 08-110 Siedlce, wlasnym transportem i na swoj koszt.
Wykonawca wniesie meble i dokona ich montazu na I pietrze, w miejscu
wskazanym przez Zamawiajacego.

§ 2

1. Przedmiot niniejszej umowy wskazany w § 1, dostarczany i zamontowany
bedzie przez Wykonawce w_terminie do dnia 21 grudnia 2018r.

2. W dniu dostarczenia i zamontowania przedmiotu zamowienia Wykonawca
wystawi fakture VAT, ktora po potwierdzeniu dostarczenia i montazu
przedmiotu umowy stanowi¢ bedzie podstawe rozliczen miedzy stronami.

3. Fakture VAT za dostarczony i zamontowany przedmiot zamowienia
Wykonawca dostarczy bezposrednio do Zamawiajacego tj. Wojewodzki
Inspektorat Weterynarii z siedzibg w Siedlcach ul. Kazimierzowska 29, 08-
110 Siedlce w nieprzekraczalnym terminie do dnia 24 grudnia 2018 roku.
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8§83

1. Potwierdzeniem dostarczenia i montazu przedmiotu zamowienia bedzie
Protokot Odbioru sporzadzony przez Wykonawce wg wzoru stanowigacego
Zalacznik nr 2 do niniejszej umowy.

2. Protokot Odbioru sporzadzony bedzie w 3 jednobrzmiacych egzemplarzach
(jeden egzemplarz dla Wykonawcy, i dwa egzemplarze dla Zamawiajacego)
oryginalnie podpisanych i ostemplowanych przez upowaznione osoby:

a) Ze strony Zamawiajacego:

------------------------------------------------------------------------------------------------

lub inne upowaznione osoby.

b) Ze strony Wykonawcy:

lub inne upowaznione osoby.

3. Podpisanie Protokolu Odbioru nastapi w dniu dostarczenia przedmiotu
zamowienia.

8§84

1. Wykonawca udziela Zamawiajacemu gwarancji na dostarczony i
zamontowany przedmiot zamowienia, zgodnie z zalgacznikiem nr 1 do
niniejszej umowy.

2. Zamawiajacy ma obowiazek zawiadomienia Wykonawcy o zaistniatej wadzie
przedmiotu umowy w ciagu 7 dni od dnia jej stwierdzenia.

3. Wykonawca zobowiazuje sie do uwzglednienia reklamacji wad przedmiotu
umowy w terminie 14 dni od dnia pisemnego zgloszenia reklamacji przez
Zamawiajacego.

§5
W przypadku opodznienia w wykonaniu umowy w zakresie terminu realizacji,
Zamawiajacy moze od Wykonawcy:

a) zadac zaplacenia kary umownej w wysokosci 0,5 % kwoty wynagrodzenia
za niedostarczenie w terminie przedmiotu zamowienia, za kazdy dzien
opoznienia, nie wyzszej jednak niz 10 % wartosci przedmiotu zamowienia.
Zaptata kary umownej nastapi w terminie 14 dni od wezwania
skierowanego przez Zamawiajacego do Wykonawcy listem poleconym.
Wezwanie do zaplaty kary umownej zawieralo bedzie kazdorazowo
szczegotowe wyliczenie wysokosci naliczonej kary umownej,

b) wyznaczy¢ dodatkowy termin do wykonania umowy, przy zachowaniu
prawa do naliczania kary umownej w wysokosci okreslonej w punkcie a)
za kazdy dzien opodznienia,

c) rozwiazaC umowe bez wypowiedzenia przy przekroczeniu terminu
wyznaczonego w trybie pkt b), przy zachowaniu prawa do naliczania kary
umownej w wysokosci okreslonej w punkcie a).

8§86

1. W razie wystapienia istotnej zmiany okolicznosci powodujacej, ze wykonanie
umowy nie bedzie lezeC w interesie publicznym, czego nie mozna bylo
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przewidzie¢c w chwili zawarcia umowy, zamawiajacy bedzie mogt odstapic
od umowy w terminie miesigca od powzigcia wiadomosci o powyzszych
okolicznosciach.

. W przypadku rozwiazania umowy przez Zamawiajacego Wykonawca otrzyma
wynagrodzenie stosowne do zakresu wykonanego zamoéwienia. Zakres
wykonanego zamowienia zostanie okreslony przez Strony po dokonaniu
wypowiedzenia umowy.

. W przypadku rozwiazania umowy przez Wykonawce lub z przyczyn lezacych
po stronie Wykonawcy, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zadania
otrzymania kary umownej w wysokosci 10 % niezrealizowanej wartosci
przedmiotu zamowienia. Zaplata kary umownej nastapi w terminie 14 dni od
wezwania skierowanego przez Zamawiajace do Wykonawcy listem poleconym.
Wezwanie do zaptaty kary umownej zawierato bedzie szczegolowe wyliczenie
wysokosci naliczonej kary umowne;.

. Zamawiajacy, w razie wykazania szkody przewyzszajacej kare umownag, moze
dochodzi¢ od Wykonawcy odszkodowania uzupelniajacego na zasadach
ogolnych.

§ 7

Strony wustalaja, catkowite wynagrodzenie za realizacje przedmiotu
zamowienia w WysSOKOSCI .........ccoeeeeuruenne.. zl brutto (slownie: ...
..................................................... ).

. Wynagrodzenie okreslone w ust. 1 obejmuje takze koszty, jakie zostanag
poniesione przez Wykonawce dla wykonania zadan objetych niniejsza
umowa.

§ 8

Rozliczenie dostawy nastapi na podstawie faktury VAT dostarczonej do
siedziby Zamawiajacego.

Faktura uregulowana zostanie w terminie 30 dni od dnia jej otrzymania przez
Zamawiajacego.

W przypadku opdznienia w platnosciach, o ktéorych mowa powyzej przez
Zamawiajacego na rzecz Wykonawcy, Wykonawcy przystuguje prawo
naliczania odsetek ustawowych za kazdy dzien opoznienia .

§9

. W przypadku powstania sporow zwiazanych z realizacja postanowien
niniejszej umowy W sprawie zamowienia publicznego, Zamawiajacy
zobowigzany jest wyczerpac droge postepowania reklamacyjnego, kierujac
swoje roszczenie do Wykonawcy.

. W razie niezadowalajacego rozstrzygniecia reklamacyjnego, Zamawiajacemu
przystuguje prawo wystgpienia do sadu powszechnego. Sadem miejscowo
wlasciwym bedzie odpowiedni Sad wlasciwy dla siedziby Zamawiajacego.

. W sprawach nieuregulowanych niniejsza umowa zastosowanie znajduja
postanowienia ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zamoéwien
publicznych (Dz. U. z 2017 r., poz. 1579 z podzniejszymi zmianami) oraz
przepisy Kodeksu Cywilnego.

8§10

. Wszelkie zmiany niniejszej umowy wymagaja dla swojej waznosci formy
pisemnej pod rygorem niewaznosci.
. Dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany umowy w zakresie:
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a) zmiany terminu realizacji przedmiotu zamowienia w zwigzku
z zaistnieniem okolicznosci uniemozliwiajacych wykonanie dostaw
niezaleznych od Wykonawcy,

b) zmiany obowigzujacej stawki podatku VAT w przypadku ustawowe;j
zmiany stawki podatku VAT.

§11

Umowe sporzadzono w trzech jednobrzmiacych egzemplarzach: 1 egzemplarz dla
Wykonawcy i 2 egzemplarze dla Zamawiajacego.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
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Zalacznik nr 1
do umowy nr WIW-AD.273. ... .2018

ZESTAWIENIE ASORTYMENTOWO - CENOWE

. P .. | Jednostka | . Cena Wartosé Wartosé
Lp. Przedmiot zamowienia Ilosé . jednostkowa
miary netto brutto
netto

1
2
3
4

RAZEM NETTO w 2z}

RAZEM BRUTTO w z}

ZAMAWIAJACY

WYKONAWCA

Strona |1



Zalacznik nr 2
do umowy nr WIW-AD.273. ... .2018

PROTOKOL ODBIORU
PRZEPROWADZONEGO W:

Dzienn odbioru: ...

I. Bioracy udzial:

Ze strony Wykonawcy - (nazwa i adres sprzedajacego)

(nazwisko i imieg)

Ze strony Zamawiajacego - (nazwa i adres odbierajqcego)

P
(nazwisko i imie)
II. Przedmiot dostawy/montazu i odbioru w ramach Umowy nr ...
zdnia ...,
- Wartos¢ w zt Wartosc w 1
. e Ilos¢ . brutto
Lp. Przedmiot zamowienia netto (zgodnie -
(zgodnie z
Z umowa)
umowa)
ProAUCEINTL |
1.
2.

[II. Kompletnosc dostawy!:
1. TAK
2. NIE - uwagi / zastrzezenia:

! Niepotrzebne skresli¢
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IV. Kontrola iloSciowa i jakosciowal:
1. Pozytywny

2. Negatywny - uwagi / zastrzezenia:

V. Gwarancja
VI. Koncowy wynik przyjecial:

1. Pozytywny

2. Negatywny - uwagi / zastrzezenia:

Podpisy:

Ze strony Zamawiajacego
imie, nazwisko, pieczqtka

Ze strony Wykonawcy
imie, nazwisko, pieczatka
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Zalacznik nr 6 do SIWZ
Nr sprawy: WIW-AD.272.122.2018

SPECYFIKACJA OFEROWANEGO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Sktadajac oferte w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego na
dostawe mebli laboratoryjnych dla Zakladu Higieny Weterynaryjnej w Warszawie oswiadczamy, ze oferowany przez nas
przedmiot zamowienia charakteryzuje sie ponizszymi parametrami:

PO U eIt . oo

Lp.

Oferowane przez Wykonawce

Przedmiot Zamowienia / Opis — Parametry techniczne parametry techniczne*

Stél przyscienny o wymiarach: 3000 x 600 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 3000 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny.

Umywalka z blachy ze stali nierdzewnej (wymiary wew. Komory: & 385 mm, gt.
137 mm).

Armatura do cieptej i zimnej wody, uruchamiana automatycznie.

Oczomyjka wyciagana z blatu, jedna dysza.

Stelaz typu C szer. 600 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie
poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem.

Stelaz typu A szer. 900 mm,; z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm, taczenie
poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem.

Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkoztaczek zatrzaskowych z
dociagiem.
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Szafka instalacyjna, jednodrzwiowa, podwieszana szer. 600 mm.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwéjny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szafka na koétkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm,

wys. 740 mm. z 1 szuflada.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowsa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; p6tki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwdéjnych bokach.

Stol jezdny do duzych obciazen o wymiarach: 950 x 600 mm,

wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 950 x 600 mm z Zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz na kotkach z poétka szer. 500 mm, z profili zamknietych ze stali
ocynkowanej malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x
3 mm.

St6l wyspowy o wymiarach 3450 x 1500 mm, wys. 750 mm.

Blat o wymiarach 3450 x 750 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

2 x stelaz typu A szer. 1200 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

1 x stelaz typu C - Y% szesciokata foremnego, 700 x 700 mm, z profili zamknietych
ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili
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50 x 25 x 3 mm, laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek
zatrzaskowych z dociagiem.

Szafka na kélkach i o wymiarach: szer. 900 mm, wys. 590 mm,
z 2 szufladami.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowsa

poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociggiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach.

Szafka na kélkach o wymiarach: szer. 600 mm, wys. 590 mm,
z 2 szufladami.
Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowsa

poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; p6tki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach.

Szafka jednodrzwiowa na kdotkach o wymiarach: szer. 450 mm,

wys. 590 mm

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowsa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Sto6t przyscienny o wymiarach 2400 x 600 mm, wys. 785 mm.

Blat o wymiarach 2400 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

2 x stelaz typu A szer. 1200 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowane;j
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;
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Szafka jednodrzwiowa na kétkach o wymiarach szer. 600 mm,

wys. 480 mm.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wygluszony o gr.
15mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

11

Szafka na kétkach o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 480 mm,

z 2 szufladami.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociggiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach;

12

Szafka jezdna o wymiarach: 450 x 516 mm, wys. 740 mm,

z 3 szufladami.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwdgjne o gr. 20 mm, front podwéjny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach;

13

Stél przysScienny o wymiarach: 600 x 750 mm, wys. 900 mm.
Blat o wymiarach 600 x 750 mm z Zywicy fenolowej w kolorze szarym,

dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Umywalka z blachy ze stali nierdzewnej (wymiary wew. komory: @ 385 mm, g}.
137 mm);

Armatura do cieptej i zimnej wody, uruchamiana automatycznie;

Oczomyjka wyciagana z blatu, jedna dysza;

Stelaz typu C szer. 600 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm, laczenie
poprzeczek z nogami za pomocg szybkoztaczek zatrzaskowych z dociagiem.
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14

Szafka instalacyjna, jednodrzwiowa podwieszana szer. 600 mm.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

15

Stél przyscienny o wymiarach: 3400 x 600 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 3400 x 600 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosé¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz typu A szer. 1800 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

16

Szafka na kélkach jednodrzwiowa, o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 740
mm, z 1 szuflada.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinigeciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach.

17

Szafka na kotkach o wymiarach: szer. 900 mm, wys. 740 mm. z 2
szufladami.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.
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Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach;

18

Stoét przyscienny o wymiarach 2750 x 750 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 2750 x 750 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz typu A szer. 1200 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekrdj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem.

19

Szafka na kélkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 740 mm,
z 1 szuflada.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach.

20

Stél przysScienny o wymiarach: 1700 x 900 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 1700 x 900 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekrdgj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlacze zatrzaskowych z dociagiem;
Stupek instalacyjny stojacy na blacie, wykonany z blachy stalowej ocynkowanej i
malowanej poliuretanowo; kazdy z 4 bokow stupka wyposazony w kasety na
media, kasety montowane zatrzaskowo;

shupek skladajacy sie z:
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Kolumny instalacyjnej nablatowej o wymiarach 150 x 150 mm, wys. 1320 mm, 2
x panel z 3 gniazdami elektr. 230V IP 44;

21

Szafka na koétkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 740 mm,
z 1 szuflada.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowsa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach.

22

Stél przysScienny o wymiarach: 1700 x 600 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 1700 x 900 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowane;j
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem.

23

Szafka na koétkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 740 mm,
z 1 szuflada.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinigeciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwdgjnych bokach.

24

Stol przyscienny o wymiarach 1200 x 750 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 1200 x 750 mm z zywicy fenolowej Trespa TopLab Plus w
kolorze szarym, dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu
laboratorium, grubos¢ 16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Umywalka z blachy ze stali nierdzewnej (wymiary wew. komory: & 385 mm, gl.
137 mm);
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Zlew z zywicy epoksydowej (wymiary wew. komory: 400 x 400 x 300 mm), kolor
szary;

Armatura do cieptej i zimnej wody, otwierana poj. dzwignia, pokryta powloka
poliuretanowa;

Armatura do cieptej i zimnej wody, uruchamiana automatycznie;

Oczomyjka wyciagana z blatu, jedna dysza;

Stelaz typu C szer. 1200 mm z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekrdj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem.

25

Szafka instalacyjna, dwudrzwiowa podwieszana o wymiarach: szer. 1200
mm.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowsa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

26

Stol przysScienny o wymiarach 5660 x 900 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 5660 x 900 z zywicy fenolowej w kolorze szarym, dostosowanym
do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubos¢ 16 mm,
chemoodporny, przeciwbakteryjny;

1 x stelaz typu A szer. 1800 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

2 x stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowane;j
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

1 x stelaz typu A szer. 900 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowane;j
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;
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Stupek instalacyjny stojacy na blacie, wykonany z blachy stalowej ocynkowanej i
malowanej poliuretanowo; kazdy z 4 bokéw stupka wyposazony w kasety na
media, kasety montowane zatrzaskowo; stupek sktadajacy sie z:

kolumny instalacyjnej nablatowej o wymiarach: 150 x 150 mm, wys. 1320 mm, 2
x panel z 3 gniazdami elektr. 230V IP 44;

27

Szafka na kélkach dwudrzwiowa o wymiarach: szer. 900 mm, wys. 740 mm,
z 2 szufladami.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwédjne o gr. 20 mm, front podwéjny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych,; z synchronizacja,

samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwojnych bokach, wys.

150 mm.

28

St61 wyspowy o wymiarach: 5100 x 600 mm, wys. 900 mm.

Blat o wymiarach 5100 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosc¢
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

2 x stelaz typu A szer. 1800 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

1 x stelaz typu A szer. 1500 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekroéj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomoca szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem;

Stupek instalacyjny stojacy na blacie, wykonany z blachy stalowej ocynkowane;j i
malowanej poliuretanowo; kazdy z 4 bokow stupka wyposazony w kasety na
media, kasety montowane zatrzaskowo;

shupek skladajacy sie z:

kolumny instalacyjnej na blatowej o wymiarach: 150 x 150 mm, wys. 1320 mm, 2
x panel z 3 gniazdami elektr. 230V IP 44;

Strona |9




29

Szafka na kétkach dwudrzwiowa o wymiarach: szer. 900 mm, wys. 740 mm,
z 2 szufladami.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowsa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach, wys.
150 mm.

30

Szafka na kélkach jednodrzwiowa o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 740 mm,
z 1 szuflada.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwoéjnych bokach; wys.
150 mm.

31

St6l jezdny regulowanej wysokosci o wymiarach: 900 x600 mm, wys. 720 -
950 mm

Blat o wymiarach 900 x 600 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosé
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz o regulowanej wysokosci szer. 600 mm regulacja teleskopowa na nogach w
zakresie 230 mm, na kétkach z pétka ze stali ocynkowanej malowanej
proszkowo farba poliuretanowa, gorna czesS¢ nog, belki podtuzne poprzeczki z
profili zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo farba
poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm, dolna czes¢ nég z profili
zamknietych ze stali ocynkowanej malowanej proszkowo farba poliuretanowa,
przekrdj profili 45 x 20 x 3 mm; laczenie poprzeczek z nogami za pomoca
szybkozlaczek zatrzaskowych z dociagiem;
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32

Szafka jezdna jednodrzwiowa o wymiarach: 600 x 516 mm, wys. 740 mm, z
1 szuflada.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwéjne o gr. 20 mm, front podwojny wyghuszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflada ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach; wys.
150 mm.

33

Blat o wymiarach 1400 x 750 mm z zywicy fenolowej w kolorze szarym,
dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu laboratorium, grubosé¢
16 mm, chemoodporny, przeciwbakteryjny;

Stelaz typu A szer. 1200 mm, z profili zamknietych ze stali ocynkowanej
malowanej proszkowo farba poliuretanowa, przekréj profili 50 x 25 x 3 mm,
laczenie poprzeczek z nogami za pomocg szybkozlaczek zatrzaskowych z
dociagiem.

34

Szafka na kélkach o wymiarach: szer. 450 mm, wys. 590 mm, z 3
szufladami.

Wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej dwustronnie farba proszkowa
poliuretanowa, boki podwgjne o gr. 20 mm, front podwoéjny wygluszony o gr. 15
mm z zaokraglonymi naroznikami; uchwyty monolityczne z fiszka; potki
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, wzmocnione wywinieciem do dotu;
zawiasy 270 stopni, rozpinane.

Szuflady ze stali ocynkowanej, na prowadnicach rolkowych z synchronizacja,
samohamowaniem i dociagiem, prowadnice schowane w podwéjnych bokach; wys.
150 mm

35

Wymagania dla stelazy:
Stelaze Ai C

1) Stelaze powinny by¢ wykonane w catosci wylacznie z stalowych ocynkowanych
profili prostokatnych zamknietych o wym. 50 x 25 x 3 mm, w tym stelaza A -
wedlug specyfikacji asortymentowe;j.

2) Noézki stelaza powinny posiadaé mozliwos¢ regulacji wysokosci w granicach -5 +
+20 mm.
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3)

4)
5)

6)

7)

Elementy poziome i pionowe nogi (A lub C) stelaza laczone ze soba spawem
ukos$nym, utozonym pod katem 45 stopni do poziomu. Dopuszczalne obciazenie
stolu na stelazu A winno wynosi¢ min.: 400 kg/modul, na stelazu C: 250
kg/modut .

Pojedyncze moduly winny by¢ laczone w ciagi bez koniecznosci dublowania
wspoélnych elementéw konstrukcyjnych modutu.

Poprzeczki z bokami stelazy winny by¢ laczone zatrzaskowo za pomoca
dodatkowego lacznika z dociagiem mimosrodowym.

Laczniki te powinny pelni¢ role konstrukcyjna i byé umiejscowione w
wewnetrznym profilu poprzeczki taczacej boki stelaza i pozwala¢ na skracanie
stelazy.

Stelaz o konstrukcji szczelnej, pozbawiony nie zaslepionych otworéw
technicznych.

Przestrzen pomiedzy tylng dolnag a gorng poprzeczka opcjonalnie zabudowane
przesuwna ostong z polipropylenu, zastaniajaca przylacza mediéw, znajdujace
sie za stelazem stotu.

Stelaz musi posiada¢ stopki poziomowane w zakresie co najmniej -5 + +20 mm,
przy czym stopki nie moga wystawac poza rzut dolnej belki boku na podtoze.

Stelaze o regulowanej wysokosci:

1)

2)

3)

4)

Stelaze do stolow aparaturowych o zmiennym ksztalcie i wysokosci, z
dodatkowa potka, regulowane, wykonane z zamknietych ksztaltownikow
stalowych ocynkowanych galwanicznie (grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5
um) i dwustronnie pokrytych lakierem Poliuretanowym (odpornym na
promieniowanie UV) w kolorze bialym, nakladanym metoda proszkowsa (grubos¢
powtoki lakierniczej 40 um — 100 um) lub ze stali kwasoodpornej gat. OH18N9
malowanej farbami proszkowymi poliuretanowymi w kolorze bialym. Grubosé
powloki lakierniczej 40 um — 100 um.

Stelaz stolu musi sie sklada¢ z dwoch bokow, kazdy bok musi posiadac¢ dwie
belki poziome (o réwnej dhugosci) i dwie belki pionowe, oraz z trzech poprzeczek
laczacych boki. Nie dopuszcza sie wykorzystywania do budowy stelazy
elementow aluminiowych, badz ze stopéw aluminium oraz profili stalowych
otwartych lub nieocynkowanych.

Wszystkie stelaze musza posiada¢ dwa wlasne boki, nie dopuszcza sie laczenia
stelazy w ciagi ze wspolnym bokiem.

Stelaze musza posiadac teleskopowa regulacje wysokosci stolu w zakresie co
najmniej 720 - 960 mm oraz regulacje polozenia przedniej nogi kazdego,
poprzez przesuwanie jej pomiedzy poziomymi belkami boku, z bokéow w zakresie
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5)

6)

7)
8)

9)

co najmniej 0 - 240 mm liczac do frontu stelaza. Skok regulacji wysokosci
stelaza — max 10 mm, regulacja przedniej nogi — ptynna z blokada w potozeniach
krancowych.

Blokowanie kazdego z 4 teleskopéw (elementéw pionowych - nog) stelaza
regulujacych wysokos¢ musi obywacé sie za pomoca jednej Sruby, blokowanie
ruchu przedniej nogi musi odbywacé sie za pomoca nie wiecej niz dwéch srub —
jedna Sruba na dolnej i jedna na gérnej belce boku.

Poprzeczki, gorna belka stelaza oraz gérne czesci teleskopéw belek pionowych
stelaza wykonane z profili stalowych 25 x 50 x 2 mm, dolne belki bokéw stelaza
oraz dolne czesSci teleskopéow belek pionowych stelaza wykonane z profili
mieszczacych sie wewnatrz profili gérnych, jedna o przekroju nie mniejszym niz
20 x 45 x 2 mm.

Belki poziome bokéw wraz z odpowiadajacym im czescia belek pionowych bokéw
wykonane z jednego, zagietego pod katem prostym odcinka profilu.

Poprzeczki stelaza laczone z bokami wylacznie za pomoca szybkozlaczy
zatrzaskowych z dociagiem mimosrodowym.

Nosnos¢ stelaza z noga w pozycji przedniej (stelaz ,A” ksztaltny) - minimum 350
kg/m?, z noga w pozycji maksymalnie cofnietej (stelaz ,C” -ksztaltny) -
minimum 250 kg/m?.

10) Stelaz musi posiada¢ stopki poziomowane w zakresie co najmniej — 5 + +

20mm, przy czym stopki nie moga wystawac poza rzut dolnej belki boku na
podtoze.

36.

Wymagania dla szafek podblatowych:

1)

2)

3)
4)

S)

Szafki: wykonane wylaczenie z blach — nie dopuszcza sie stosowania
zamknietych ksztattownikow.

Korpus szafki wykonany w catosci z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm,
kazda sciana szafki wykonana z oddzielnie lakierowanego poliuretanowo przed
zmontowaniem arkusza blachy ocynkowanej lub kwasoodpornej. Sciany boczne
szafek nie przylegajacych do innych szafek podwoéjne, lakierowane takze od
wewnatrz Sciany.

Boki szafek wykonane w taki sposéb, aby cata wewnetrzna ptaszczyzny boku
szafki byla ptaska, taczenie z miejscem montazu zawiaséw drzwiczek.

Grubos¢ bokéw szafek 20 mm, w celu zwiekszenia sztywnosci blacha zaginana
w plaszczyznie pionowej i poziome;.

Boki szafek musza posiada¢ otwory do montowania réznego rodzaju
wyposazenia: drzwiczek lewych i prawych, potek, prowadnic szuflad i
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wysuwanych poétek. Otwory te w musza by¢ wykonane wylacznie w warstwie
wewnetrznej podwéjnej Sciany szafki.

6) Plecy szaftki wykonane 2z pojedynczej blachy, demontowane w celu
serwisowania podlaczen mediéw znajdujacych sie za stolem. Plecy szafki z
mozliwoscia wyposazenia w otwor wentylacyjny z otworami do montowania
krécéca wentylacyjnego.

7) Dno szafki pelne, w szafkach na cokole z otworami do poziomowania szafki od
wewnatrz.

8) Szafki jezdne i na koétkach posadowione na 4 podwéjnych kétkach obrotowych
wykonanych z chemoodpornego tworzywa sztucznego, z szara powierzchnia
jezdna dostosowana po podiogi w laboratorium. Dwa przednie koétka z
hamulcem i blokada obrotu. Koétka odporne na wilgo¢ i srodki odkazajace.

9) Glebokos¢ korpuséw szafek przejezdnych: 500 mm.

10) Glebokos¢ korpuséw szaf i szafek stojacych na cokole S00 mm i 350 mm.

11) Szerokos¢ szafek podblatowych (zaleznie od stosowanego sytemu konstrukcji
stotéw): 450 mm, 600 mm, 900 mm, 1200 mm; dostepne wysokosci szafek pod
blatowych: 480 mm, 590 mm, 630 mm, 740 mm.

12) Front szafki wykonany z blachy o grubosci 0,75 mm - 0,8 mm, podwéjny i
wypetniony materialem tlumiacym i usztywniajacym.

13) Grubos¢ frontow szafek 15 mm (+/-1 mm), narozniki zaokraglone.

14) Front szafki (drzwiczki i szuflady) wykonany z dwoch ttoczonych wktadanych
w siebie platow blachy stalowej — jeden plat jest powierzchnia zewnetrzna,
drugi wewnetrzna.

15) Zewnetrzna czesS¢ frontu wykonana z blachy tlocznej, na cala gltebokosc
grubosci frontu — zewnetrzny arkusz blachy bez jakichkolwiek szpar, spawow
lub zgrzewow — wylacznie tloczony.

16) Wewnetrzny arkusz blachy wklejany do wnetrza tloczonego arkusza
zewnetrznego. Obie czesci frontow lakierowane dwustronnie, oddzielnie, przed
ich potaczniem.

17) Szafki na cokole wyposazone w nézki poziomowane wylacznie od wewnatrz
szafki oraz regulowany na wysokosc¢ cokét zastaniajacy je, wykonany z jednego
kawatka blachy ocynkowanej i pokrytej powloka lakiernicza w ciemnym
kolorze. Wysokos¢ cokotu 90 +/- 5 mm.

18) Zawiasy drzwiczek puszkowe o kacie otwarcia co najmniej 270°,
jednoprzegubowe, przegub zewnetrzny, zatrzaskowe, z hamulcem. Puszka
mocowana w drzwiczkach na wkrety i wyposazona w zamykana klape
blokujaca wysuwanie zawiasa z puszki i zaslaniajacg wkrety. Zawiasy muszg
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19)

20)

21)

22)

23)

24)

by¢é mocowane do puszki poprzez wsuniecie czeSci roboczej zawiasa w
prowadnice puszki i automatyczne blokowanie zatrzaskowa klapka
zastaniajaca wkrety. Rozlacznie zawiasow w celu demontazu drzwiczek musi
nastepowac tylko przez zwolnienie blokady zatrzaskowej (klapki) i wysuniecie
czeSci roboczej zawiasa z puszki — bez odkrecania jakichkolwiek potaczen
gwintowanych. Zawiasy wykonane z odpornych na korozje odlewow
ciSnieniowych miedzi stopowej lub stopow cynku, niklowane.

Uchwyty frontéw o dlugosci 200 mm, i przestrzeni pomiedzy czeScia chwytna,
a frontem szafki powyzej 25 mm. Czes¢ chwytna nachylona od pionu o okoto
40°, ze zdejmowana przezroczystg nakltadka z tworzywa sztucznego, po zdjeciu
fiszki nachylonej plaszczyznie czesci chwytnej i catkowicie chowajacej sie pod
nakladka na uchwycie: 123 mm x 11 mm, po zdjeciu fiszki musi pozostac
gtadki uchwyt.

Uchwyt wykonany jako jeden odlew cisnieniowy z miedzi stopowej lub ze
stopow cynku, chromowany.

Prowadnice szuflad kryte — zabudowane w podwéjnych Sciankach bocznych
szuflady. Scianki boczne szuflady podwéjne, wykonane ze stali ocynkowanej
lub kwasoodpornej, pokrytej powloka lakiernicza. Boki szuflad od strony
wewnetrznej pionowe.

Prowadnice rolkowe — rolka zebata z tworzywa sztucznego poruszajaca sie po
pasku zebatym z tworzywa sztucznego, o pelnym wysuwie, wykonane ze stali
ocynkowanej. Prowadnice wyposazone w amortyzator gazowy oraz samo
domykanie. Nosnos¢ systemu prowadnic 50 kg (nosnos¢ szuflad co najmniej
40 kg). Mozliwos¢ tatwego demontazu frontu — bez uzycia narzedzi, poprzez
zwolnienie palcem blokady. Grubos¢ boku szuflady wraz z prowadnicg
montowana na boku szafki (odleglos¢ pomiedzy wewnetrzna Scianka szuflady,
a wewnetrzna Scianka korpusu szafki) nie wigksza niz 32 mm.

Wysokos¢ frontéw szuflad: 150 +/- 2 mm szuflady niskie, 300 +/- 2 mm,
szuflady wysokie.

Poétki w szafkach i szafach musza posiadaé¢ mozliwosé regulacji wysokosci ich
zawieszenia oraz musza by¢é wzmocnione zawinigciem przedniej i tylnej
krawedzi do dotu, tworzacym zamkniety profil o przekroju prostokatnym i
wysokos$ci nie wigkszej niz 20 mm.

37

Wymagania dla shupkéw instalacyjnych z mediami:

1)

Stupki instalacyjne, stuzace do dostarczania na stét laboratoryjny mediow,
zasilania elektrycznego oraz sieci komputerowej, wykonane wylacznie z blach i
otwartych profili stalowych ocynkowanych. Stupki w formie kolumn o przekroju
kwadratowym o wymiarach przekroju 150x150 mm. Kazdy z bokéw kolumny
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2)

3)

4)

S)

6)

(trzy boki dla kolumny przysSciennej, cztery dla wyspowej) musi posiadaé
mozliwos¢é zamontowania kazdego rodzaju mediéw (gniazda 230V i 400 V,
zawory gazow, punkty poboru gazéw technicznych, baterie zlewozmywakowe,
punkty poboru wody, gniazda komputerowe, itp.), szerokos¢ i glebokosé
kolumny 150 mm. Stupki musza wystepowaé¢ w nastepujacych wersjach
wysokosci od podltoza: 1320 mm (jeden panel ponad blatem stotu na kazdym z
czterech bokéw kolumny), 1620 mm (dwa panele ponad blatem stotu na kazdym
z czterech bokow kolumny), 1920 mm (trzy panele ponad blatem stolu na
kazdym z czterech bokéw kolumny) - wedlug szczegolowej specyfikacji
asortymentowej. Media do shupkéw musza mie¢ mozliwos¢é wprowadzenia
trzema sposobami: od dotu (z podloza badz z przestrzeni instalacyjnej ponizej
blatu stolu), z bokéw ponad poziomem blatu (ze Sciany do ktérej przylega
kolumna) jak i od goéry (z sufitu pomieszczenia).

W przypadku sprowadzania mediéw z gory stupki musza posiadac teleskopowa
oslone o przekroju takim jak stupek, zabudowujaca polaczenia mediéw
pomiedzy gérna krawedzia stupa przystawki a sufitem.

Stupki wyposazone na catej wysokosci, ponad blatem stolu, w demontowane
panele instalacyjne/ostonowe zamontowane z czerech stron kazdej kolumny.
Panele instalacyjne i oslonowe (czyli panele instalacyjne bez zainstalowanych
mediow) o wymiarach w nastepujacych granicach: 145 — 150 mm x 295 — 300
mm (panele zamontowane na froncie stupow) i, 115 - 120 mm x 295 - 300 mm
(panele zamontowane na bokach stupow). Panele instalacyjne musza by¢
montowane na konstrukcji stupka na zaczepach (4 zaczepy na panel, nie
dopuszcza si¢ montowania na elementach sprezynujacych, wsuwania w
prowadnice, przykrecania, nitowania, itp.) i demontowane jedynie poprzez ich
lekkie podwazenie — kazdy panel musi posiada¢ mozliwosé zdemontowania, bez
koniecznosci demontowania pozostatych paneli stupa. Minimalny wewnetrzny
przekroéj shupa do wykorzystania na prowadzenie mediéw, przy zamontowanych
gniazdach elektrycznych, z wewnetrznymi obudowami, z 4 stron stupa musi
wynosi¢ nie mniej niz 63 x 58 mm.

Stupki musza mie¢ latwo zmywalna, gtadka powierzchnie (wyjatkiem sg przerwy
pomiedzy panelami) — nie moga posiadac¢ zadnych zewnetrznych otworéow lub
perforacji (np. do wieszania potek), otwory przez ktére poprzechodza przewody,
np. do lampy pod poétka — uszczelnione.

Panele frontowe musza posiada¢ mozliwosé zainstalowania do 6 gniazd
elektrycznych w panelu frontowym i do 3 gniazd w panelu bocznym stupa — shup
musi posiada¢ mozliwo§¢ zamontowania 18 gniazd elektrycznych na jednym
poziomie paneli. Gniazda elektryczne w panelach zamontowane w sposob
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7)

umozliwiajacy wlozenie i wyjecie wtyczki katowej dla kazdego gniazda w panelu
(nawet gdy jest ich 6 sztuk) bez koniecznosci wyjmowania wtyczek katowych z
pozostalych gniazd w panelu. Panele musza posiada¢ takze mozliwosé
zamontowania gniazd 3 — fazowych, wpuszczonych w panel. Gniazda elektryczne
i cale panele z gniazdami w wykonaniu IP 44, oznaczone znakiem CE, jako
niezalezne urzadzenia elektryczne (panel musi posiada¢ obudowe od tylnej
strony gniazdek). Klapki gniazdek elektrycznych musza posiada¢ miejsce do
zamontowania opisu gniazdka, przykryte przezroczystym tworzywem.

Stupki muszg posiadac¢ mozliwos¢ montowania skrzynek bezpiecznikowych oraz
zaworéow wody i gazéw zarowno w panelach frotowych (zawory i wylewki
dostepne od frontu kolumny) jak i panelach bocznych (zawory i wylewki
dostepne z boku kolumny). Panele frontowe stlupkéw musza posiadacé
mozliwos¢ zamontowania 3 zaworéw gazu w panelu. Stupki musza posiadac
mozliwos¢ zamiany miejscami lub wymiany na inaczej wyposazone, paneli z
mediami, a takze mozliwos¢ dodania w terminie pézniejszym wiekszej iloSci
mediow (takich jak woda, woda demi, gazy techniczne, gniazdka elektryczne itp.)
— poprzez wymiane paneli na panele z wieksza iloScia mediéw - bez koniecznosci
demontazu stupka lub odsuwania stolu od Sciany.

38

Wymagania dla blatéw:

1)

2)

Blat z zywicy fenolowej - Blaty z zywic fenolowych obustronnie laminowane o
grubosci 20 mm (+/- 4 mm) z mozliwoscia optycznego dostosowania ich grubosci
do grubosci plyt laminowanych i plyt z ceramiki z podwyzszonym obrzezem
(grubosé¢ pogrubionego blatu z podwyzszonym obrzezem musi byé réwna
grubosci blatu ceramicznego z podwyzszonym obrzezem). Blaty w kolorze
szarym, dostosowanym do kolorystki mebli bedacych w posiadaniu
laboratorium. Blaty te musza wystepowaé w wersji z obrzezem plaskim i
obrzezem podniesionym.

Blaty musza posiada¢ powierzchnie jednostronnie laminowana, ktéra musi by¢
odporna na wiekszos¢ standardowych srodkéw czyszczacych:

—  Kwasy:

- Kwas octowy 99%
—  Roztwo6r dwuchromianu 5%
—  Kwas chromowy 60%
—  Kwas mréwkowy 90%

—  Kwas chlorowodorowy  10%
—  Kwas chlorowodorowy  37%
— Kwas azotowy 65%
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— Kwas chlorowodorowy 37% (1:3)
— Kwas nadchlorowy 60%

— Kwas fosforowy  85%

—  Kwas siarkowy 25%

—  Kwas siarkowy 33%

—  Kwas siarkowy T7%

—  Kwas siarkowy 85%

—  Zasady:

—  Wodorotlenek amonu 28%
—  Wodorotlenek sodu 10%
—  Wodorotlenek sodu 20%
—  Wodorotlenek sodu 40%
—  Wodorotlenek sodu, ptatki

- Sole:

—  Siarczan miedzi 10%

—  Chlorek zelaza(III) 10%
— Jodek potasu 10%

— Nadmanganian potasu 10%

—  Chlorek cynku, nasycony

— Azotan srebra 1%
—  Chlorek sodu 10%
— Podchloryn sodu 13%

—  Zwiazki organiczne:

—  Formaldehyd 37%

— Nadtlenek wodoru (forma gazowa) 35%
—  Fenol 90%

—  Siarczek sodu, nasycony w wodzie

—  Fuksyna zasadowa 1%

—  Fuksyna karbolowa 1%

—  Czerwien Kongo 1%

—  Fiolet krystaliczny (barwnik) 1%
—  Btekit metylenowy 1%

3) Odpornos¢é na wyzej wymienione substancje oznacza brak widocznych
odbarwien, utraty polysku czy zmian w strukturze powierzchni blatu, po 24-
godzinne ekspozycji blatu na dana substancje. Odpornos¢ ta nalezy potwierdzic¢
sprawozdaniem z testow zawierajacym tabele odpornosci na poszczegéblne
substancje, dopuszcza sie testy przeprowadzone przez producenta blatow i

publikowane w jego materiatach.

1%
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4) Blaty musza posiada¢ nastepujace parametry wytrzymalosci mechanicznej,
potwierdzone arkuszem wlasciwosci materialu, wydanym przez producenta
blatu:

a) odpornos¢ na suche ciepto, badana wedtug normy EN 438, co najmniej 4,
dla 180°C,

b) odpornosé na wilgotne ciepto, badana wedtug normy EN 12721, co najmniej
4, dla 100°C,

c) odpornosc¢ na zarysowania, badana wedtug normy EN 438 co najmniej 4,

d) odpornos¢ na zmiane koloru, badana wedtug normy ASTM G53-91 (315 -
400nm) co najmniej 6,

e) modut sprezystosci, badany wedtug normy ISO 178, co najmniej 9000
N/mm?2,

f) wytrzymalos$¢ na rozciaganie, badana wedtug normy ISO 527-2, co najmniej
70 N/mm?2,

g) wytrzymaltos¢ na zginanie, badana wedtug normy ISO 178, co najmniej 100
N/mm?.

S) Zlewy o ksztalcie prostokatnym, osadzone w blatach z zywicy fenolowej
wykonane z zywicy epoksydowej w kolorze w kolorze szarym, zlewy o ksztalcie
kola, osadzone w blatach z zywicy fenolowej wykonane ze stali nierdzewnej.

39

Wymagania ogélne:

1) Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ redukcji wymiarow +/- 10%.

2) Zamawiajacy wymaga dostosowania mebli do istniejacych pomieszczen
laboratorium.

3) Meble w caltosci powinny by¢ w kolorze zbliZzonym do bialego, z wyjatkiem
czarnych cokotow i szarych blatow.

4)  Punkt styku mebli z podtoga powinien by¢ uszczelniony.

S5) Meble, wykonane w systemie modulowym z wystandaryzowanych elementow,
pozwalajacym na dowolne konfigurowanie zestawow.

6) Meble, oraz szafy musza by¢ niepalne, nienasigkliwe, latwo zmywalne
zabezpieczone przed korozja wykonane w calosci z blachy stalowej, (stelaze
stolow dopuszcza sie z ksztaltownikéw stalowych zabezpieczonych przed
korozja jak blacha uzyta do produkcji mebli) ocynkowanej galwanicznie
(grubos¢ warstwy cynku minimum 2,5 um) lub ze stali kwasoodpornej gat.
OHi1sNo i dwustronnie pokrytej proszkowo lakierem poliuretanowym,
nakladanym metoda proszkowa (grubos¢ powloki lakierniczej 40 ym — 100
um).
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7)

8)

9)

10)

11)

12)

Szafki i szafy: wykonane wylaczenie z blach — nie dopuszcza sie stosowania
zamknietych ksztaltownikoéw. Parametry wszystkich oferowanych mebli nalezy
potwierdzi¢ zalaczonym do oferty katalogu w jezyku polskim ze zdjeciami i
rysunkami technicznymi z wymiarami.

Meble w calosci odporne na przeprowadzenie dekontaminacji w formie gazowej
nadtlenkiem wodoru 35%.

Odpornosé¢ korozyjna blach ocynkowanych (lub blach ze stali OH18N9 - jezeli
jest uzyty ten material zamiast blachy ocynkowanej), pokrytych powloka
lakiernicza poliuretanowa z ktérych wykonane sa profile stelazy, z badania
odpornosci korozyjnej blach, w obojetnej i kwasnej mgle solnej wg normy PN
— EN ISO 9227: 2012, gdzie wskazniki RP i RA wygladu wszystkich badanych
probek, zgodnie z noma PN — EN ISO 10289:2002 maja wynosi¢ nie mniej niz
10, zas wskazniki spekania, zluszczenia, zardzewienia i specherzenia, wedtug
normy PN-EN ISO 4628:2005, maja wynosic¢ nie wiecej niz O.

Grubosé poliuretanowej powtoki lakierniczej nakladanej proszkowo na blache
ocynkowana zgodnie z norma PN EN 2808: 2008.

Farba uzyta do pokrywania mebli musi posiadac¢ wazna klasyfikacje w zakresie
reakcji na ogien, o stopniu co najmniej: A2-s1, dO, wedlug normy EN 13501-
1, wystawiong przez uprawniong jednostke notyfikowang i akredytowana.
Meble musza posiadac certyfikaty zgodnosci z norma EN 13150 i EN 14727.

Wymagania dodatkowe:

a) Zamawiajacy wymaga wniesienia mebli na I pietro budynku i montazu we
40 wskazanym miejscu w laboratorium.
b) Zamawiajacy wymaga od oséb zajmujacych sie wniesieniem i montazem
mebli deklaracji zachowania bioasekuracji w pracowni PCL3.
41 |Wymagany termin gwarancji na meble i montaz: minimum 24 m-ce.

*

dnia 2018 rok

do wypelnienia przez Wykonawce, zapisy ,,Tak”, ,Zgodnie”, czy ,Spelnia” ,Jak obok” nie beda akceptowane, nalezy podac
rzeczywisty oferowany parametr.

(pieczec i podpis)
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